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Alginin tarihteki ilk izlerine, giiniimiizden yaklasik 8.800 yil énce (M.0. 6800 — 5700) diinyanin
bilinen en eski yerlesim merkezlerinden biri olan Konya Gatalhéyiik’te rastliyoruz. Kazilar sonucu
glin 1s1gina kavusturulan Gatalhdyiik evlerinin zemin ve duvarlari ile duvar resimlerinde (fresk) alg
kullanlmigtir. Algi daha sonralari Anadolu ve Mezopotamya’da Siimer, Asur, Selguklu ve Osmanli; bu
cografya disinda ise 6zellikle Aztek, Misir, Yunan ve Roma uygarliklarinda 6nemli bir yapi malzemesi
olarak karsimiza gikmaktadir.

Avrupa’da Rénesans mimarliginin 6zentili ve stislii Gslubuna uygun bir malzeme olan algl, bu
dénem mimar ve ressamlari tarafindan gerek i¢ gerekse dis yiizeylerde ve tagtan daha rahat
bicimlendirilmesinden dolay! ilk kez siitun ve kornislerde kullaniimistir.

Osmanlr'ya gelince, algi bu dénemden giiniimize miras kalan birgok kervansaray, han, hamam,
konak, yali ve sarayda kullamilmgtir. llgingtir ki, bazi Osmanli hamam tavanlari, igerideki yogun nemi
dengelemek amaciyla algi ile kaplanmigtir.

Cumbhuriyet déneminde algi tiretimi ilk kez 1930’larda atdlye diizeyinde Kayseri’de baslamis, siirekli
cesitlilik kazanarak ve yayginlasarak giinimiize kadar gelmistir.

Alginin dzelliklerine gelince...

Algi kaplanan duvar ve tavan yiizeyleri, beyaz renginden dolayi daha ingaat asamasinda bitmis hissi
uyandirir ve temiz bir gériintii sergiler. Gabuk kuruyup boyaya hazir hale gelen siva algilari sayesinde
yapim hizi artar, yapilar hizla bitirilir.

Disiik yogunlugu sebebiyle algi kullanilan insaatlarin yiiki hafifler, deprem kusaginda olan lkemiz
icin 6nemli bir avantaj saglar.

Algi nefes alir. Ortam asiri nemliyken nemi biinyesine geker, hava kurudugunda biinyesindeki nemi
geri verir. Kisacasl, algl yaganilan ortamlarin nem dengesini saglayarak saglikli bir ortam olusturur.
Unutulmamalidir ki, diisik nem orani ile olusan kuru hava, soguk alginhg, astim, bas agrisi ve
halsizlige yol acar. Algi ortamdaki nemle birlikte havada asili sigara dumani gibi zararli pargaciklari da
emer, filtre eder ve temiz havay! ortama iade eder; dolayisiyla dogal klima islevi gorir.

Algi dirtinleri g6zenekli yapisindan dolayi, ortam isitildiginda duvarlarin hizla isinmasini ve kisin daha
sicak gecirilmesini, yaz aylari boyunca da ortamin daha serin olmasini saglar.

Alginin isi iletkenligi diistik oldugundan yiizeylerin terlemesini (yogusma) geciktirir ve azaltir.
Kisin soba ya da kalorifer yakildiginda, ortamin yeterli derecede nemli kalmasini saglayarak yasam
kalitesine katkida bulunur.

Alginin 1s1 iletkenlik degeri, dogal malzemeler arasinda ahgaba ¢ok yakindir, dolayisiyla diger
dogal malzemelere gore daha az 1si iletir. Algi siva, geleneksel sivalara gore birkag kat fazla yalitim
yaptigindan yakit tasarrufu saglar.

Algi gozenekli yapisi sayesinde, sesi emer ve sesin yansimasini diger sivalara gore daha fazla
engelleyerek giiriltiyi azaltir.

Algi, yangin ¢ikmasi durumunda, insan yasamini kurtarmaya yetecek zamani saglar. Yangin

heniiz baglamigken, yaklagik 80-100° C sicaklikta, alginin iginde bulunan su agiga gikarak yangin
sonlimlendirir ve bdylece yayllmasini geciktirir. Algi, betonarme ve gelik yapi elemanlarinin yangin
dayanimini énemli 6lglde artirdiindan ve dakika cinsinden yiiksek performans sagladigindan, okul,
hastane, otel, ticaret ve is merkezleri gibi kamuya acik yapilarda yangin givenligi agisindan kullanilir.

Algl, beyaz rengi ile sinirsiz dekoratif secenek sunarak yasama konfor katar. istenilen forma
sokulabilen algi, sadelik, zarafet ve estetigin vazgecilmez unsurlari olan tavan stislemeleri,
kartonpiyerler, nisler, apliklere dontsir ve ortamdaki sicaklik hissini artirir.

Alginin Gretim stirecinde daha az enerji harcandigindan, diisiik karbon salimi yapar. Gimento esasli
sivalar ile karsilastiriidiginda daha az karbon salimina sebep olur.
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Makine Siva Alcisi

< ALGITEK [[[




Tugla, beton, briit beton, gazbeton, bimsblok vb. malzemeler iizerine
dogrudan uygulanabilen torbalanmis algi bazli hazir sivadir.

Ana Ozellikler

 Tek katta, iizerine uygulandidi yiizeyi boyaya hazir hale getirir. Saten
perdah algisi gerektirmez.

e Kigik alanlarda el kanigimi ile sorunsuz olarak uygulanabilir.
* Yiiksek yiizey sertligine ve parlak bir gériiniime sahiptir.

* Nefes alan bir malzeme oldugundan, nem oranini dengeleyerek
saglikh bir ortam olusturur.

* Yanmaz bir malzemedir. Blinyesindeki sudan dolay! yangin geciktirici
Ozellige sahiptir.

KUf, bakteri ve mantar olusturmaz.
Karbon salimi dugtiktir.

Kullanim Alani

* i¢ Mekanlarda

e Konutlar

e QOfis ve yonetim binalar
« is ve aligveris merkezleri
e Oteller n Hastaneler

* Okullar

ALGITEK '

Siva Profili

ASTARTEK ﬁ

Swva Filesi




ALCITEK Makine Siva Alcisi

__________Yardnci Malzemeler | | |[[
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& Aluminyum Bigak Mastar

Algi Siva Makinesi Ano Gitasi

Spiral

Algi Teknesi Su Terazisi

\ 4
>
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Siva Malasi Kauguk Tirfil Mala

Egri Saph Ispatula

Celik Mala

Reo&/ 11

Ispatula %f i¢ Kdse Malasi

Algi Rendesi
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|| [ | Genel Ozellikler

Teknik Ozellikler

Su/ Algi Orani

5-6Itsuya ~10 kg ALGITEK

Priz Baglangig Siiresi

>50 dakika (TS EN 13279-1’¢ gére)

Donma Siiresi

180 dakika

Tiketim Miktari

Her 1 cm kalinlik 10 kg/m?

Basing Dayanimi (en az)

25 kgf/cm? (4x4 blok)

Egilmede Kirlma Dayanimi (en az)

10 kgf/cm? (4x4x16 kiip blok)

2000 Mikron Elekten Gegen

%100

150 Mikron Elekten Gegen (en az)

%60

Gevsek Birim Hacim Agirligi (toz)

800 - 850 kg/m®

Kuru Birim Hacim Agirhigi

1150 - 1250 kg/m?

Ist iletkenlik Degeri

0,43 W/mK (TS 825°e gore)

Yangina Tepki

A1 (TS EN 13279-1’e gdre)

Sahip Oldugu Standart

TS EN 13279-1 /TS EN 13279-2

B4/50/2 Yiiksek Algi Oranli (piiskiirtme) Bina igin Hafif Siva Algisi

Ambalaj

Polipropilen Torba

35 kg + %2

Faz Zamanlarn - Har¢ Kivami

Harg Kivami

>

Cok Sert

Sert |«———— Toplam Galisma Zamani

Plastik

FAZLAR

Karisim I Yiizey Doldurma I Mastarlama | Sikistirma / Kesme | Diizeltme / Bitirme | Parlatma (dakika)

> Zaman

0-1 1

10-20 | 30-55 | 80-140 1160-180

11



ALCITEK Makine Siva Alcisi

Uygulama
Duvar

YUZEYiN ISLATILMASI

Kuru ve sicak yiizeyler, uygulama éncesi
islatiimalidir. Bu iglem, firga yardimiyla
yapilabilir.

PURUZLENDIRME

Tutunmay artirmak lzere piriizsiiz yizeyler
pirtizlendirilmelidir. Ornegin keser ile
centikleme yapilabilir veya ASTARTEK siva
astari kullanilabilir.

12

ON HAZIRLIKLAR Yiizeydeki toz ve tutunmayi 6nleyici maddeler
Uygulamaya baslamadan 6nce, ozellikle beton firca ile temizlenmelidir

ve briit beton yiizeyler iizerindeki ¢apaklar

temizlenmelidir. Bu is icin spiral kullanilabilir.

Diger ydntemde, duvar yiizeyi hortumla BETON - BRUT BETON YUZEYLER
sulanir ve suya doyurulur. ALGITEK harcinin Ozellikle beton ve briit beton yiizeyler,
ylizeye tutunmasinda sorunla karsilagsmamak tutunmay azaltici kalip yagindan iyice
icin yiizeyin, suyu tamamen emmesi beklenir. yikanarak temizlenmelidir.

SERPME ORTAM SICAKLIGI
Tutunmayi artirici diger yontemde ise Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az
cimento, su ve kumdan hazirlanan karigim, +5°C olmalidir.

serpme seklinde ylizeye atilir.



HARC HAZIRLAMA TAMIR iSLERI SIVA FILESi UYGULAMASI
Anolama ve tamir igin algi teknesinde Bu agamada duvar yiizeyindeki catlak ve Farkli malzemelerin birlesim yerlerine
el karigimi ile ALGITEK harci hazirlanir. delikler tamir edilir. ALGITEK uygulanir.

Anolamayi hizlandirmak igin, daha kisa donma
siresine sahip algilar da kullanilabilir.

Daha sonra, gatlama riskini azaltmak igin 30 ANOLAMA ANO GITASI

cm genisliginde siva filesi birlesim yerlerini Harg, 1spatula ile ano ¢rtasinin yapistinlacag Yaklasik 150 — 200 cm araliklarla ano ¢italari
ortalayacak sekilde ALGITEK harci (izerine dogrultu boyunca duvar yiizeyine uygulanir. yapistirilir.

uygulanir.

TERAZIYE ALMA BEKLEME SURESI SIVA PROFLi - KESIM
Yapistirma sirasinda citalar ipine getirilir ve Yapistirma icin kullanilan algi harcinin Siva profili, profil makasiyla duvar
teraziye alinir. sertlesmesi beklenir. Bu siire ortam sartlarina yiiksekliginde veya istenilen boyutta kesilir.

bagh olarak farklilik gosterecektir.
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SIVA PROFiLi - UYGULAMA SIVA PROFiLi - TERAZI KONTROL SIVA MAKINESi

Duvar koselerinde ano citas! islevi goren siva Su terazisi ile siva profilinin diigey ve yatay ALGITEK uygulamasi siva makinesi ile yapilir.

profili, harg kullanilarak yerlestirilir. terazisi kontrol edilir. Siva makinalari farkli tip ve markalarda olup,
ureticilerinden ¢alisma performansi ile ilgili
bilgi alinmaldir.

DIKKAT! ELEKTRIK BAGLANTISI SU ALMA

Alginin performansini gok fazla etkileyen Siva makinesinin elektrik baglantisinin toprak Su hortumu siva makinesine baglanir.
siva makinesi ve suyun temizligine dikkat hatl bir prize yapildigindan ve elektrik kagagi

edilmelidir. olmadigindan emin olunuz.

HORTUMUN TEMIZLENMESI SU SEVIYESi AYARI TORBANIN AGILMASI
Siva makinesine su alinir ve pliskirtme Su seviyesi, karigtirma basladiktan sonra ALGITEK torbasi, maket bicagi ile kesilir.
hortumunun i¢i temizlenir. harcin kivamina gére ayarlanir.
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MAKINEYE YUKLEME
ALGITEK, siva makinesine dokiilmeye baslanir.
Su/algi orani 5 It suya 10 kg ALGITEK tir.

Legene alinan harg, duvar yiizeyindeki gatlak
ve deliklerin tamirinde ve ano ¢italarinin
yapistiriimasinda kullanilabilir.

DIKKAT! KIVAM

Siva makinesinden gelen ilk sulu karigim Siva makinesinden gelen harg, uygulamada
kullaniilmamalidir. Su seviyesi ayari yapilarak akma ve yigilma yapmayacak kivama
harcin kinavmi ayarlanmalidir. gelinceye kadar legene alinir.

UYGULAMA Piiskiirtmeye duvar yiizeyi boyunca devam
ALGITEK, ano ¢italarinin arasina yatay bir hat edilir.

izlenerek ptskurtilir. ALGITEK her noktada

ayni yogunlukta olmalidir.

Puskiirtme sirasinda olabildigince bosluk
birakmamaya dikkat edilmelidir.

34
Tanin
10 kg/m?
TUKETIM MIKTARI DIKKAT!
Tiiketim miktari her 1 cm kalinlik igin ALGITEK’i bagka higbir (ir(in veya malzeme ile
10 kg/m?'dir. karistirmayiniz.
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ALCITEK Makine Siva Algisi

DIKKAT! SIYIRMA MASTARLAMA

Alginin performansini gok fazla etkileyen Ano citalar tizerindeki ALGITEK, siva Aluminyum bigak mastar ile asagidan yukariya

aletlerin temizligine dikkat edilmelidir. malasiyla siyrilarak, ano ¢italari mastarlama dogru ano grtalarina bastirilarak mastarlama
icin uygun duruma getirilir. yapilr.

Mastarlama sirasinda duvar yiizeyi iizerindeki Mastar lizerindeki fazla harg, siva malasi ile Duvar yiizeyinde bosluk kalmayacak sekilde
fazla ALGITEK harci, mastar (izerinde alinarak bosluklar doldurulur. mastarlama tamamlanir.
birikecektir.

iKINCi MASTAR (15. dakika) Aluminyum bigak mastar veya egri sapli ANOLARIN SOKULMESI
Ilk mastardan yaklasik 15 — 20 dakika sonra Ispatula ile yapilan bu uygulama harcin Ikinci mastardan sonra ano citalari sokilir ve
ikinci mastar yapilir. (Uygulama yapilan sikismasini saglar. cita bosluklari ALGITEK harci ile doldurulur.

yiizeyin niteligine gore ikinci mastarlama
zamani degisiklik gosterebilir.)
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TIRFILLEME (50. dakika)
Uygulamaya basladiktan 50 — 70 dakika sonra
bagparmakla sertlesme kontrol edilir.

'Y &l

iNCE MALZEME

Bu uygulamanin amaci ALGITEK’in
icindeki ince malzemenin (satenin) ytizeye
cikariimasidir.

YUZEYIN ISLATILMASI
Yiizeye su puskirtilir. Bu islem firca veya
hortum ile yapilabilir.

TIRFILTEK KAUGUK TiRFiL MALA

TIRFILTEK kauguk tirfil mala, ALGITEK yiizeyi
iizerinde dairesel bigcimde hareket ettirilerek
ylizey tirfillenir.

GELIK MALA (80. dakika) iG KOSE

Kauguk tirfil mala ile tirfillemeden yaklasik 10
dakika sonra MALATEK ¢elik mala ile yiizey
parlatilir.

I¢ koseler, i¢ kose malasiyla diizeltilir.

RENDETEK - ALCI RENDESI
I¢ koselerde ve duvarin diger bolimlerinde
diizeltmeler RENDETEK algi rendesi ile yapilir.

YUZEYIN ISLATILMASI
Yiizeye su puskirtilir. Bu iglem firca veya
hortum ile yapilabilir.

iKINCi MALA (140. dakika)

Ikinci mala uygulamasi, ilk mala
uygulamasindan yaklasik 1 saat sonra egri
sapli 1spatula ile yapilir.

17



ALCITEK Makine Siva Alcisi

DONMASSURESI  KURU AGIRLIK
~180DAKIKA  1150-1250 kg/m?

Egri sapli ispatula ile parlak, sert ve sirli bir DIGER Y{ZEYLER DONMA SURESi ve AGIRLIK

yiizey elde edilir ve uygulama tamamlanir. Yiizeyin niteligi uygulama seklini degistirmez. ALGITEK harci yaklasik 180 dakikada
Tugla, beton, briit beton, gazbeton, bimsblok donacaktir. ALGITEK’in kuruduktan sonra
vb. ylizeyler lizerine uygulama ayni sekilde ylizeyde olusturacag ortalama agirlik 1150-
yapilir. 1250 kg/m®’tir.

SU ALMA MAKINENiN TEMiZLENMESi
Siva makinesine su alinir ve piiskiirtme Uygulama bittikten sonra, bir sonraki kullanim
hortumunun igi temizlenir. icin makine temizlenir.
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Uygulama
Tavan

ON HAZIRLIKLAR Yiizeylerdeki toz ve tutunmayi 6nleyici
Uygulamaya baslamadan 6nce, dzellikle beton maddeler firga kullanilarak temizlenmelidir.
ve briit beton yiizeyler (izerindeki ¢capaklar

temizlenmelidir. Bu i i¢in spiral kullanilabilir.

BETON - BRUT BETON YUZEYLER PURUZLENDIRME SERPME

Beton ve briit beton yiizeyler, tutunmayi Tutunmay artirmak lzere piriizsiiz yiizeyler Tutunmayi artirici diger yontemde ise
azaltici kalip yagindan iyice yikanarak piiriizlendirilmelidir. Ornegin keser ile cimento, su ve kumdan hazirlanan karigim,
temizlenmelidir. centikleme yapilabilir veya ASTARTEK siva serpme seklinde yiizeye atilir.

astari kullanilabilir.

9 —12 numaral duvar uygulama adimlar ANOLAMA ANO CITASI
tavan icin de gecerlidir. (Bakiniz Sayfa 11) Harg, 1spatula ile ano ¢itasinin yapistirilacagi Yaklasik 150 — 200 cm araliklarla ano ¢italari
dogrultu boyunca tavan yiizeyine uygulanir. yapistirilir.
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ALCITEK Makine Siva Algisi

TERAZIYE ALMA BEKLEME SURESi UYGULAMA
Yapistirma sirasinda citalar ipine getirilir ve Yapistirma icin kullanilan algi harcinin ALGITEK, yatay bir hat izlenerek piiskiirtilir.
teraziye alinir. sertlesmesi beklenir. Bu siire ortam sartlarina ALGITEK her noktada ayni yogunlukta

bagli olarak farklilk gosterecektir. olmalidir.

Piiskiirtmeye tavan yiizeyi boyunca devam Piskiirtme sirasinda olabildigince bosluk SIYIRMA

edilir. birakmamaya dikkat edilmelidir. Ano ¢italari iizerindeki ALGITEK, siva
malasiyla siyrilarak ano ¢italari mastarlama
icin uygun duruma getirilir.

MASTARLAMA Mastarlama sirasinda tavan ytizeyi tizerindeki Bu harg siva malas ile alinarak bosluklar
Aluminyum bicak mastar ile ano ¢italarina fazla ALGITEK harci, mastar iizerinde doldurulur.
bastirilarak mastarlama yapilir. birikecektir.
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Tavan yiizeyinde bosluk kalmayacak sekilde
mastarlama tamamlanir.

iKINCi MASTAR (15. dakika)

Ilk mastardan yaklasik 15 — 20 dakika sonra
ikinci mastar yapilir. (Uygulama yapilan
ylizeyin niteligine gore ikinci mastarlama
zamani degisiklik gosterebilir.)

ANOLARIN SOKULMESI
Ikinci mastardan sonra ano gitalari sokulir.

Grta bosluklari ALGITEK ile doldurulur.

24

YUZEYiN ISLATILMASI
Yiizeye su puskirtilir. Bu islem firca veya
hortum ile yapilabilir.

25

KAUGUK TiRFiL MALA

Kauguk tirfil mala, ALGITEK yiizeyi iizerinde
dairesel bigcimde hareket ettirilerek ylizey
tirfillenir.

Aluminyum bigak mastar veya egri sapl
Ispatula ile yapilan bu uygulama harcin
sikismasini saglar.

TIiRFIiLLEME (50. dakika)
Uygulamaya basladiktan 50 — 70 dakika sonra
bagparmakla sertlesme kontrol edilir.

iNCE MALZEME

Bu uygulamanin amaci ALGITEK'in
icindeki ince malzemenin (satenin) yiizeye
cikariimasidir.
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ALCITEK Makine Siva Alcisi

GELIK MALA (70. dakika) iKINCi MALA (140. dakika) YUZEYiN ISLATILMASI
Kauguk tirfil mala ile tirfillemeden yaklasik 10 Ikinci mala uygulamasi, ilk mala

Yiizeye su puskrtlir. Bu islem firca veya
dakika sonra ¢elik mala ile yiizey parlatilir. uygulamasindan yaklasik 1 saat sonra egri hortum ile yapilabilir.

sapli 1spatula ile yapilir.

30 31

KURUAGIRLUK  DONMA SURESI
11501250 kg/m®  ~ 180 DAKIKA

Egri sapli 1spatula ile parlak, sert ve sirli bir DONMA SURESI ve AGIRLIK
ylizey elde edilir ve uygulama tamamlanir. ALCGITEK harc yaklasik 180 dakikada
donacaktir. ALGITEK'in kuruduktan sonra

yiizeyde olusturacag ortalama agirlik 1150 —
1250 kg/m3tir.

SU ALMA

Siva makinesine su alinir ve piiskiirtme
hortumunun igi temizlenir.

MAKINENiN TEMIiZLENMESi

Uygulama bittikten sonra, bir sonraki kullanim
icin makine temizlenir.
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Il [ | Sik Sorulan Sorular

SORU

YANIT

cozim

ALGITEK torbasindan neden
taglasmis alci parcalan cikiyor?

ALCITEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
insaatta islanmistir.

Nakliyeciden teslim alirken, ALGITEK torbalarinin
1slanip islanmadigi kontrol edilmelidir.

ALGITEK torbalari, kuru bir yerde st iiste
en fazla 20 torba istiflenmeli, zeminle temas
etmemeli, nem ve yogusmadan korunacak
sekilde depolanmalidir.

N ¢

e

ALCITEK harci neden kisa siirede
donuyor?

Siva makinesine alinan su, kirli veya uygun
olmayan niteliktedir.

ALGITEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Su seviyesi ayari yanls yapildigindan, su miktari
yetersizdir.

Su/algi oranina dikkat edilmeli, su seviyesi harcin
kivamina gore ayarlanmalidir.

Makine mekanik aksaminda sorun oldugundan
ALCGITEK harci iyi karismamis, kivami yogun olan
bolgeler erken donmustur.

Siva makinesi mekanik aksami kontrol
edilmelidir.

Bir 6nceki kullanimdan sonra siva makinesi yeteri
kadar temizlenmemistir.

Her kullanimdan sonra, siva makinesine su alinir
ve Oncelikle makine piskirtme hortumunun igi
ve makine tamamen temizlenir.

Uygulama yapilan ortamda kuvvetli hava akimi
vardir.

Hava akimini énleyecek sekilde uygulama
yapilan ortamlardaki acikliklar, naylon vb. ile
kapatiimalidir.

20 — 25°C’nin dstiindeki harg sicakliklari, donma
stiresini kisaltir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik-1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi géz oniine
alinmaldir.
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ALCITEK Makine Siva Algisi

SORU
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L

ALCITEK harci neden uzun
siirede donuyor?

Siva makinesine alinan su, kirli veya uygun
olmayan niteliktedir.

ALCITEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Su seviyesi ayari yanhs yapildigindan, su miktar
fazladir.

Su seviyesi harcin kivamina gore ayarlanmalidir.
10 kg ALGITEK icin ~ 5 It su yeterlidir.

20 — 25°C’nin altindaki harg sicakliklari, donma
siiresini uzatir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik-1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi g6z 6niine
alinmalidir.

ALCITEK harci neden gathyor?

ALGITEK uygulanan yiizey sicak ya da kurudur.

Kuru ve sicak ylizeyler, uygulama oncesi
islatiimalidir.

Uygulama kalinigi yetersizdir.

ALGITEK'in uygulama kalinigi en az 8 mm
olmalidir.

Su seviyesi ayari yanhs yapildigindan, su miktari
fazladir.

Su seviyesi harcin kivamina gore ayarlanmalidir.
10 kg ALGITEK icin ~ 5 It su yeterlidir.

ALCITEK, alt katmandaki bozukluktan dolayi farkl
kalinliklarda uygulanmistir.

Diizglin olmayan alt katman (izerine 6n dolgu
yapildiktan sonra, ALGITEK yiizeyin tamamina,
esdeger kalinlikta uygulanmalidir. Aksi taktirde
kilcal gatlaklar olugabilir.

ALGITEK yiizeyi, binanin yapisal hareketlerinden
dolayi gatlamistir veya bina titresime maruz
kalmaktadir.

Biiziilme-genlesme, oturma gibi binanin yapisal
hareketleri veya titresim sonucu kolon, kiris,
ddéseme ve duvar gibi yapi elemanlarinda
olusabilecek catlamalar, ALGITEK yiizeyinde
catlaklara yol agabilir. Gatlama riskini azaltmak
icin farkl malzemelerin birlesim yerlerine, siva
filesi uygulanmalidir.
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SORU

YANIT

cozim

ALCITEK harc yiizeye neden
yapismiyor?

ALCITEK uygulanan yiizeyde toz tutunmayi
Onleyici maddeler vardir.

Yiizeydeki toz ve tutunmayi énleyici maddeler
temizlenmelidir.

ALGITEK uygulanan yiizey sicak ya da kurudur.

Kuru ve sicak ylizeyler, uygulama 6ncesi
1slatiimalidir.

ALGITEK uygulanan yiizey son derece
plrizsiizdir.

Tutunmayi artirmak tizere pirizsiiz yizeyler
pirizlendirilmelidir. Ornegin keser ile gentikleme
yapilabilir veya cesitli yiizey hazirlayici
baglayicilar kullanilabilir.

Uygulama soguk havada yapiimistir.

Uygulama yapilan ortamlarin sicakhigi en az +5°C
olmalidir.

ALGITEK neden akma ve yigiima
yapiyor?

Su seviyesi ayari yanhs yapildigindan, su miktari
fazladir.

Su seviyesi harcin kivamina gore ayarlanmalidir.
10 kg ALGITEK igin ~ 5 It su yeterlidir.

Tek katta uygulama kalinligi fazladir.

ALGITEK'in uygulama kalinligi tek katta 8 —

30 mm arasinda olmalidir. 30 mm’den kalin
uygulamalarda, uygulama bir giin arayla, iki
agsamada ve ilk kat mastarlanmadan yapilir.
(Ornek: 60 mm’lik kalinlik igin 30 mm’den iki kat
uygulama yapiimalidir.) llk kat uygulamasinin
tizerinden uzun s(re gecerse, ikinci kata
baglamadan dnce ytizey i1slatiimalidir.

ALCITEK mastarlama sirasinda
neden topluyor?

Su seviyesi ayari yanlis yapildigindan, su miktari
yetersizdir.

Su/algi oranina dikkat edilmeli, su seviyesi harcin
kivamina gére ayarlanmalidir.

Uygulama yapilan ortamda kuvvetli hava akimi
vardir.

Uygulama yapilan ortamlardaki agikliklar
hava akimini 6nleyecek sekilde naylon vb. ile
kapatiimalidir. Aksi halde ALGITEK'in ylizeyi
kuruyup, alt kismi yas kalacaktir.

ALCITEK yiizeyi neden
parlamiyor?

Uygulama adimlarina dikkat edilmemistir.

Kauguk tirfil mala ile tirfilleme, uygulama
basladiktan 50 — 70 dakika sonra yapiimalidir.
(Bakiniz 45 — 49 numaral duvar uygulama
adimlari, Sayfa 15)

Tirfilleme asamasinda yeteri miktarda su serpilip
ince malzeme yiizeye gikartiimamistir.

Kauguk mala ile tirfilleme igin tiim yiizeyi
1slatacak miktarda, yeteri kadar su serpilmelidir.
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ALCITEK Makine Siva Algisi

SORU

YANIT

ALGITEK uygulanan yiizey kurudur.

Kuru ve sicak ylizeyler, uygulama 6ncesi
islatilmalidir.

Cesitli tuzlar igeren su kullaniimistir.

ALGITEK harcinda temiz su kullaniimahdir.

Su seviyesi ayari yanlis yapildigindan, su miktari
fazladir.

Su seviyesi harcin kivamina gore ayarlanmalidir.
10 kg ALGITEK igin ~ 5 It su yeterlidir.

ALGITEK neden tozuyor?

Uygulama yapilan ortamda kuvvetli hava akimi
vardir veya yiizey donmustur.

Uygulama yapilan ortamlardaki agikliklar
hava akimini dnleyecek sekilde naylon vb. ile
kapatilmali ve ortam +5°C’ye getirilmelidir.

Uygulama kalinligr yetersizdir.

ALCGITEK'in uygulama kalinigi en az 8 mm
olmalidir.

ALGITEK yiizeyi neden terliyor?

ALGITEK uygulamasinin yapildi§ ortam fazla
nemlidir.

Ortam havalandiriimalidir.

Duvar yiizeyindeki kismi donmalar, tirfillemenin
yanlis zamanda yapilmasina sebep olmustur.

Uygulama baslamadan énce, duvar yiizeyindeki
bosluklar tamir edilmedigi taktirde farkli
uygulama kalinliklari olusur. Kalinligin az oldugu
kisimlarin daha erken donmaya baslayacagi goz
Oniine alinarak baslangigta on dolgu yapilmalidir.

ALCGITEK yiizeyi neden
kabuklanip dokiililyor?

Makine statoru eskidiginden, karisim her noktada
ayni kivama gelmemis, iginde topaklar kalmistir.

Makine statoru ve gerekiyorsa diger karistirma
parcalari degistirilmelidir.

Yiizey donmustur.

Uygulama yapilan ortamlardaki agikliklar
hava akimini 6nleyecek sekilde naylon vb. ile
kapatilmali ve ortam +5°C’ye getirilmelidir.
Gerektigi durumlarda isitict kullanilmalhdir.

ALCITEK yiizeyi boya sonrasi
neden kabariyor?

ALGITEK yiizeyinin kurumasi beklenmemistir.

ALCITEK uygulanan yiizeyde, boya asamasina
gegcmeden 6nce ylizeyin mutlaka tamamen
kurumasi beklenmelidir. Aksi taktirde ylizeyde
kabarma olur.
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ALCITEK uygulamasi, hava
sicakhiginin +5°C’den diisiik
olmasi durumunda yapilabilir
mi?

Ic ortam sicakhginin +5°C (izerine gikartiimasi
durumunda yapilabilir. Bunun yaninda, her tiirlii
antifriz algl karigiminin ¢6ziilmesine yol agtigindan
karigima kesinlikle antifriz katiimamalidir.

Ortam sicakliginin +5°C’nin altinda oldugu
sicakliklarda, ALGITEK uygulamasinin
yapilabilmesi igin, uygulama yapilan ortamlardaki
acikliklar hava akimini onleyecek sekilde naylon
vb. ile kapatilmali ve isitici ile ortam isitiimalidir.
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Perlitli Siva Algisi

. SIVATEK |




SIVATEK
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Tugla, beton, briit beton, gazbeton, bimsblok vb. malzemeler iizerine
dogrudan uygulanabilen torbalanmis algi bazli hazir sivadir.

Ana Ozellikler

e Donma siiresi boyunca uygulandigi yiizeylerde akma ve yigiima
yapmaz.

* Yiiksek dayanim, yiizey sertligi ve yapisma 6zelligine sahiptir.

* Nefes alan bir malzeme oldugundan, nem oranini dengeleyerek
saglikli bir ortam olusturur.

e Nemin yiiksek oldugu ortamlarda da rahatlikla kullanilir.

e Yanmaz bir malzemedir. Biinyesindeki sudan dolayi yangin geciktirici
Ozellige sahiptir.

* EPS ve XPS ile igten 1s1 yalitim uygulamalari iizerine son derece
uygun bir siva malzemesidir.

* Kiif, bakteri ve mantar olusturmaz.
e Karbon salimi digiktur.

Kullanim Alani
 Konutlar

e Ofis ve yonetim binalar
« |s ve aligveris merkezleri
e Oteller

 Hastaneler

e Okullar

 Onarim ve yenileme igleri

||| [ sarf malzemeleri

SIVATEK

Siva Profili

Delikli kdse profili

ASTARTEK

Siva Filesi

§_ sovarex
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SIVATEK Perlitli Siva Algisi

Yardimci1 Malzemeler "||||H

Algi Teknesi ' Aluminyum Bugak Mastar g
‘9“\“‘
Mekanik Karistirici ? Su Terazisi \
Siva Malasi / Siva Kiiregi \
Girpac \1@ Aluminyum Mastar \
Celik Mala & ic Kiise Malasi ‘k
Ispatula \ : Algi Rendesi s
Ano Gitasi § Profil Makasi A
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|| | Genel bzeltikler

Teknik Ozellikler
Su / Algi Orani 6,5 It suya 10 kg SIVATEK
Priz Baglangig Siiresi > 20 dak (TS EN 13279-1’e gore
Kullanim Siiresi 60 dakika
Donma Siiresi 150 dakika

Tuiketim Miktari

Her 1 cm kalinlik 8,5 kg/m?

Basing Dayanimi (en az)

25 kgf/cm? (4x4 blok)

Egilmede Kirilma Dayanimi (en az)

10 kgf/cm? (4x4x16 kiip blok)

1000 Mikron Elekten Gegen

%100

150 Mikron Elekten Gegen (en az)

%60

Gevsek Birim Hacim Agirligi (toz)

750 — 850 kg/m?®

Kuru Birim Hacim Agirhgi

950 - 1000 kg/m?*

Isi iletkenlik Degeri

0,34 W/mK (TS 825 gore)

Yangina Tepki

A1

Sahip Oldugu Standart

TS EN 13279-1

B4/20/2 Yiiksek Algi Oranli (elle uygulanan) Bina igin Hafif Siva Algisi

Ambalaj

Polipropilen Torba

35 kg + %2

Faz Zamanlar - Harg Kivami

Harg Kivami

VN

Gok Sert

Sert |«———— Toplam Galigma Zamani

Plastik

Karigim |
FAZLAR

Uygulama

Mastarlama |

24 |

15-15

20-60 |
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SIVATEK Perlitli Siva Algisi

Uygulama
Duvar

DIiKKAT!

Kuru ve sicak yiizeyler, uygulama éncesi
islatiimalidir. Bu iglem, firga yardimiyla
yapilabilir.

PURUZLENDIRME

Tutunmay artirmak lzere piriizsiiz yizeyler
pirtizlendirilmelidir. Ornegin keser ile
centikleme yapilabilir veya ASTARTEK
kullanilabilir.

32

ON HAZIRLIKLAR

Uygulamaya baslamadan 6nce, ozellikle
beton ve briit beton yiizeyler iizerindeki
capaklar temizlenmelidir. Bu islem igin spiral
kullanilabilir.

DIKKAT!

Diger yontemde, duvar yiizeyi hortumla
sulanir ve suya doyurulur. SIVATEK harcinin
yiizeye tutunmasinda sorunla karsilasmamak
icin ylizeyin suyu tamamen emmesi beklenir.

ON HAZIRLIKLAR
Yiizeydeki toz ve tutunmayi dnleyici maddeler
firca ile temizlenmelidir.

BETON - BRUT BETON YUZEYLER
Ozellikle beton ve briit beton yiizeyler,
tutunmay! azaltici kalip yagindan iyice
yikanarak temizlenmelidir.

SERPME

Tutunmayi artirici diger yontemde ise
cimento, su ve kumdan hazirlanan karigim,
serpme seklinde ylizeye atilir.

ORTAM SICAKLIGI
Uygulama yapilan ortamlarin sicakhigi en az
+5°C olmalidir.



SIVATEK
N

DIKKAT! KARISIM SUYUNUN HAZIRLANMASI DIKKAT!
SIVATEK’i SATENTEK’ten baska higbir driin Algi teknesine su konulur. Alginin performansini gok fazla etkileyen, alg
veya malzeme ile karigtirmayiniz. teknesi ve suyun temizligine dikkat edilmelidir.

12
is GUVENLIGI TORBANIN AGILMASI SEPELEME
Sepeleme 6ncesi, elleri korumak amaciyla SIVATEK torbasi maket bigagi ile kesilir. SIVATEK, tekne igerisindeki suya sepelenmeye
plastik eldiven kullanilabilir. baglanir. Su/algi orani 6,5 It suya 10 kg
SIVATEKtir.
16 17
Tamigin
8,5 kg/m?
SEPELEME BEKLEME SURESI TUKETIM MiKTARI
SIVATEK su yiizeyini 6rtene kadar sepelemeye Birkac dakika beklenir. Tiiketim miktari her 1 cm kalinlik igin 8,5 kg/
devam edilir. m2dir.
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SIVATEK Perlitli Siva Algisi

DIKKAT! KARISTIRMA - 1. YONTEM KARISTIRMA - 2. YONTEM
Alginin performansini gok fazla etkileyen Karistirma, diistik devirli mekanik karistirici anistirma, elle yapilacaksa siva malasi ya da
aletlerin temizligine dikkat edilmelidir. kullanilarak yapilir. Yiiksek devir, algi cirpag kullanilabilir.

tlketimini artirir ve erken donma vb. sorunlara

yol agabilir.

KIVAM KULLANIM SURESI DIKKAT!

Tekne icerisindeki harg, uygulama i¢in hamur Karistirma sonrasi harg kullanima hazirdir. SIVATEK harcina, karigimdan sonra su veya
kivamina gelinceye kadar iginde topaklar Tekne icerisindeki harg yaklasik 1 saat alcl eklemeyiniz.

kalmayacak sekilde karigtirilir. stiresince kullanilabilir.

TAMIR iSLEMLERI SIVA FiLESi UYGULAMASI Daha sonra, catlama riskini azaltmak icin 30

Bu agamada, duvar yiizeyindeki catlak ve Farkli malzemelerin birlesim yerlerine, cm genigliginde siva filesi birlesim yerlerini

delikler tamir edilmelidir. SIVATEK uygulanir. ortalayacak sekilde SIVATEK harcl (izerine
uygulanir.
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ANOLAMA - HARCIN ALINMASI ANO GITASI ANO GITASI
Uygulama anolar seklinde yapilacaksa, harg Harg, 1spatula ile ano ¢itasinin yapistirilacag Yaklasik 150 — 200 cm araliklarla ano ¢italar
Ispatula yardimiyla, gelik mala iizerine alinir. dogrultu boyunca duvar yiizeyine uygulanir. yapistirilir.

Yapistirma sirasinda italar ipine getirilir ve BEKLEME SURESI SIVA PROFiLi - KESiM
teraziye alinir. Yapistirma igin kullanilan algi harcinin Siva profili, profil makasiyla duvar
sertlesmesi beklenir. yiiksekliginde veya istenilen boyutta kesilir.

SIVA PROFLi - UYGULAMA SIVA PROFiLi - TERAZI KONTROL HARCIN ALINMASI
Duvar koselerinde ano citas! ilevi goren siva Su terazisi ile siva profilinin diigey ve yatay Harg siva malasi yardimiyla, siva kiiregi
profili harg kullanilarak yerlestirilir. terazisi kontrol edilir. iizerine alinir.
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SIVATEK Perlitli Siva Algisi

UYGULAMA KALINLIGI ) ) UYGULAMA - 1. YONTEM Uygulamaya devam edilerek duvar yiizeyinin
SIVATEK harci tugla, gazbeton vb. duvar yiizeylerine Siva kiiregi tizerindeki algi harci agagidan diger kisimlari da bu yontemle kapatilir.
5—40 mm, briit beton yiizeylerine 5 —20 mm yukariya bastirilarak uygulanir

dogrudan tek kat uygulanir. (Daha kalin uygulamalar ’
icin bakiniz Sayfa 43, “SIVATEK neden akma ve
yigilma yapiyor?”)

1. YONTEMDE DiGER YUZEYLER UYGULAMA - 2. YONTEM Mala iizerindeki alg harci, duvara serpme
Yiizeyin niteligi uygulama seklini degistirmez. Siva kiiregi iizerindeki algi harcl, siva malasi seklinde atilir.

Tugla, beton, briit beton, gazbeton, bimshlok lizerine alinr.

vb. yiizeyler tizerine uygulama ayni sekilde

yapilir.

Uygulamaya devam edilerek, duvar yiizeyinin 2. YONTEMDE DiGER YUZEYLER ANOLU MASTARLAMA

diger kisimlari da bu yontemle kapatilir. Yiizeyin niteligi uygulama seklini degistirmez. Anolama yapilmigsa, aluminyum bigak mastar
Tugla, beton, briit beton, gazbeton, bimsblok ile agagidan yukariya dogru ano citalarina
vb. yiizeyler (izerine uygulama ayni sekilde bastirilarak mastarlama yapilir.
yapilir.
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Aluminyum bigak mastar lizerindeki fazla Alinan harg ile yiizeydeki bogluklar doldurulur. Bu islem sonrasi, mastarlama tamamlanir.
harg, siva malasi ile alinir.
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ANOLARIN SOKULMESI BOSLUKLARIN DOLDURULMASI ANOSUZ MASTARLAMA
Algi sertlesmeye basladiktan sonra ano citalari Cita bosluklari SIVATEK harci ile doldurulur. Anolama yapilmamigsa, aluminyum mastar
sokulir. capraz veya disey bigimde hareket ettirilerek

mastarlama yapihr.

Anosuz uygulamada yiizeyin, yatay ve diisey MERKEZLER DELIKLI KOSE PROFILI

terazisi kontrol edilmelidir. Anosuz uygulamada, duvar koseleri ile SIVATEK donduktan sonra mastarlar sokiiliir
pencere — kapi merkezlerinde siva profili ve koselere delikli kdse profili, siva profili gibi
kullaniimadigindan bu gibi yerlere mastar uygulanir. (Bakiniz 32 — 34 nolu uygulama
baglanir ve SIVATEK uygulanir. adimlari, Sayfa 33)
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SIVATEK Perlitli Siva Algisi

Ispatula ile son diizeltmeler yapilir ve DUZELTME Daha az kuru yiizeyler icin SATENTEK miktari
kurumaya birakilir. Yiizeyin dizeltilmesi gerektiginde, cok kuru azaltilabilir.

yiizeyler i¢in, SIVATEK ve SATENTEK esit
59

miktarlarda karigtirilir.

¥
»
&

4

Karigim, duvar yiizeyine celik mala ile en az Algi sertlestikten sonra pirizltliikler ispatula i(} K5§E
1,5 mm kalinliginda uygulanmalidir. Aksi ile dizeltilir ve yiizey SATENTEK ile perdah Ic koseler, i¢c kdse malasiyla diizeltilir.
taktirde cizik olusur. yapiimasina hazir hale getirilir.

RENDETEK - ALCI RENDESI iGTEN IS YALITIMI iGTEN ISI YALITIMI
I¢c kiselerde ve duvarin diger bolimlerinde EPS ya da XPS ile kapl duvar yiizeylerine Bu uygulamada catlak olusumunu engellemek
diizeltmeler RENDETEK algi rendesi ile yapilir. 7-10 mm kalinhiginda SIVATEK uygulanir. ve ylizeyin yekpare calismasini saglamak igin

en az 70 gr/m? cam elyaf file kullanilmaldir.
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KURU AGIRUK  DONMA SURESI
950-1000kg/m®  ~ 150 DAKIKA

DONMA SURESi ve AGIRLIK

SIVATEK harci yaklasik 150 dakikada
donacaktir. SIVATEK'in kuruduktan sonra
yiizeyde olusturacagi ortalama agirlik 950 —
1000 kg/m®tiir.

ALGI TEKNESINiN TEMiZLENMESi EL ALETLERINiN TEMIiZLENMESi
Uygulama bittikten sonra, algi teknesine bir Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de siinger ile
miktar su dokiliir. Teknede kalan algl, siinger ovularak temizlenir.

yardimiyla temizlenir.
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SIVATEK Perlitli Siva Algisi

Uygulama
Tavan

TAVAN - GN HAZIRLIKLAR

Uygulamaya baglamadan 6nce, dzellikle beton
ve briit beton yiizeyler izerindeki ¢capaklar
temizlenmelidir. Bu iglem igin keser ya da
spiral kullanilabilir.

ON HAZIRLIKLAR
Yiizeydeki toz ve tutunmayi 6nleyici maddeler
firga ile temizlenmelidir.

BETON - BRUT BETON YUZEYLER PURUZLENDIRME

Ozellikle beton ve briit beton ytizeyler, Tutunmayi artirmak tizere pirizsiiz yizeyler
tutunmay! azaltici kalip yagindan iyice piirtiziendiriimelidir. Ornegin keser ile
yikanarak temizlenmelidir. centikleme yapilabilir veya ASTARTEK siva

astari kullanilabilir.

Ll
HARCIN ALINMASI ANOLAMA
Uygulama anolar seklinde yapilacaksa, harg Harg, 1spatula ile ano ¢itasinin yapistirilacag
1spatula yardimiyla celik mala tizerine alinir. dogrultu boyunca tavan yiizeyine uygulanir.

40

SERPME

Tutunmayi artirici diger yontemde ise
cimento, su ve kumdan hazirlanan karisim,
serpme seklinde yiizeye atilir.

ANO CITASI
Yaklasik 150 — 200 cm araliklarla ano citalari
yapistirilir.
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TERAZIYE ALMA BEKLEME SURES] UYGULAMA KALINLIGI
Yapistirma sirasinda citalar ipine getirilir ve Yapistirma icin kullanilan algi harcinin SIVATEK harci tavan yiizeylerine 5 —20 mm
teraziye alinir. sertlesmesi beklenir. dogrudan tek kat uygulanir.

HARCIN ALINMASI UYGULAMA BRUT BETON Y{ZEYLER
Harg, siva malasi yardimiyla siva kiiregi veya Beton, briit beton, gazbeton ve asmolen Briit beton yiizeylerde, bu islem ¢elik mala ile
celik mala tizerine alinir. (tugla veya bims) vb. yiizeylerde siva de yapilabilir.

kiiregi tizerindeki algi harci tavan yiizeyine
bastirilarak uygulanir.

Uygulamaya devam edilerek, tavan yiizeyinin ANOLU MASTARLAMA Aluminyum bigak mastar iizerindeki fazla harg
diger kisimlari da bu yontemle kapatilir. Anolama yapilmigsa, aluminyum bigak mastar siva malas ile alinarak bosluklar doldurulur.
ile ano ¢italarina bastirilarak mastarlama
yapilir.
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SIVATEK Perlitli Siva Algisi

Bu islem sonrasi, mastarlama tamamlanir. ANOLARIN SOKULMESI BOSLUKLARIN DOLDURULMASI
Algi sertlesmeye basladiktan sonra ano citalari Cita bosluklari SIVATEK harci ile doldurulur.
sokilir.

21 : 22

ANOSUZ MASTARLAMA Anosuz uygulamada yiizeyin, terazisi kontrol DUZELTME

Anolama yapiimamigsa, aluminyum mastar edilmelidir. Yiizeyin diizeltilmesi gerektiginde, bu iglem

capraz bigimde hareket ettirilerek mastarlama 55— 58 numarali duvar uygulama adimlarinda

yapilir. gosterildigi sekilde yapilir. (Bakiniz Sayfa 36)
24

KURUAGIRUK  DONMA SURESI
950-1000kg/m®  ~ 150 DAKIKA

DONMA SURESi ve AGIRLIK ALCI TEKNESININ TEMIiZLENMESI EL ALETLERINiN TEMiZLENMESi

SIVATEK harci yaklasik 150 dakikada Uygulama bittikten sonra, algl teknesine bir Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de siinger ile
donacaktir. SIVATEK'in kuruduktan sonra miktar su dokilir. Teknede kalan algl, stinger ovularak temizlenir.

yiizeyde olusturacagi ortalama agirlik 950 — yardimiyla temizlenir.

1000 kg/m®'tir.
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SIVATEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
ingaatta islanmigtir.

Nakliyeciden teslim alirken, SIVATEK torbalarinin
islanip islanmadigi kontrol edilmelidir.

SIVATEK torbasindan neden
taslagsmis alci parcalar gikiyor?

SIVATEK torbalari, kuru bir yerde Ust tiste
en fazla 15 torba istiflenmeli, zeminle temas
etmemeli, nem ve yogusmadan korunacak
sekilde depolanmalidir.

Sepeleme sonrasi suyla temas etmemis fazla
miktarda SIVATEK bulunmaktadir.

SIVATEK su ylizeyini 6rtene kadar sepelemeye
devam edilir. SIVATEK’in suyu yeterince
emmesini saglamak igin, birkag dakika
beklenmelidir.

SIVATEK harcinda neden
topaklar olusuyor?

Yeteri kadar karistirma yapilmamustir.

Kabin igerisindeki harg, hamur kivamina
gelinceye kadar i¢inde topaklar kalmayacak
sekilde karistirimalidir.

Karigima sonradan su veya algi eklenmigtir.

Su/algi orani bastan iyi ayarlanmali, harca
sonradan su veya algi eklenmemelidir.

SIVATEK harci legende neden

Harcin hazirlandi§i kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde 6nceki karigimlardan donmus algi
kalmistir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

kesekleniyor?

Karisima sonradan su veya algi eklenmistir.

Su/algi orani bastan iyi ayarlanmali, harca
sonradan su veya algi eklenmemelidir.

43



SIVATEK Perlitli Siva Algisi

SORU

YANIT

SIVATEK harci karigtirma
sirasinda neden iri parcalar
halinde kabariyor?

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde 6nceki karigimlardan donmus algi
kalmustir.

Harcin hazirlandi§i kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

Karigima sonradan su veya algl eklenmistir.

Su/algr orani bagtan iyi ayarlanmali, harca
sonradan su veya alci eklenmemelidir.

SIVATEK harcinda kismi donmalar meydana
gelmigtir.

SIVATEK harc, icinde topaklar kalmayacak
sekilde hamur kivamina gelinceye kadar
karigtirimalidir.

~ ¢
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SIVATEK harci neden kisa siirede
donuyor?

Karigimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullamlmgtir.

SIVATEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Kullanilan su miktari yetersizdir.

Su/algr oranina dikkat edilmelidir. Algi yeteri
miktarda suyla kanistiriimalidir.

Harcin hazirlandii kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde dnceki karigimlardan donmus algi
kalmustir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

SIVATEK harci, hizli ya da uzun siire
karistiriimigtir.

SIVATEK harc, icinde topaklar kalmayacak
sekilde hamur kivamina geldiginde karigtirmaya
son verilmelidir.

20-25°C’nin stiindeki harg sicakliklari, donma
siiresini kisaltir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi g6z 6niine
alinmalidir.
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SIVATEK harci neden uzun
siirede donuyor?

Karigimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullamlmgtir.

SIVATEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Karigimda kullanilan su miktar fazladir.

10 kg SIVATEK icin 6,5 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullanilmamalidir.

20 — 25°C’nin altindaki harg sicakliklari, donma
stiresini uzatir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi goz 6niine
alinmalidir.

SIVATEK harci neden yiizeye
yapismiyor?

SIVATEK uygulanan yiizeyde toz ve tutunmayi
onleyici maddeler vardir.

Yiizeydeki toz ve tutunmayi dnleyici maddeler
temizlenmelidir.

SIVATEK uygulanan yiizey kurudur.

Kuru ve sicak ylizeyler, uygulama 6ncesi
islatiimalidir.

SIVATEK uygulanan yiizey son derece
pliriizsiizdr.

Tutunmay artirmak tizere pirizsiiz yizeyler
purtizlendirilmelidir. Ornegin keser ile ¢entikleme
yapilabilir veya cesitli yiizey hazirlayici
baglayicilar kullanilabilir.

Uygulama soguk havada yapilmistir.

Uygulama yapilan ortamlardaki agikliklar
hava akimini dnleyecek sekilde naylon v.b.
ile kapatilmali ve ortam +5°C’ye getirilmelidir.
Gerektigi durumlarda isitici kullaniimalidir.

SIVATEK neden akma ve yigiima
yapiyor?

Kullanilan su miktari fazladir.

10 kg SIVATEK icin 6,5 It su yeterlidir;
karigim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullanilmamalidir.

Tek katta uygulama kalinhig fazladir.

SIVATEK, tugla, gazbeton vb. duvar yiizeylerine
5—40 mm, tavan ve br(it beton y(izeylerine
5-20 mm dogrudan tek kat uygulanir. Daha
kalin uygulamalarda, uygulama bir giin arayla,
iki asamada ve ilk kat mastarlanmadan yapilir.
(Ornek: Duvar tizerine 70 mm’lik kalinlik igin 40
+30 mm iki kat uygulama yapiimalidir.) Ilk kat
uygulamasinin iizerinden uzun siire gegerse,
ikinci kata baglamadan once yiizey 1slatiimalidir.
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SIVATEK neden keperme
yapiyor?

SIVATEK uygulanan yiizey kurudur.

Kuru ve sicak yiizeyler, uygulama 6ncesi
1slatiimalidir.

Uygulama kalinligi yetersizdir.

Tek katta uygulama kalinhigi 5 mm’den az
olmamalidir.

Mastar yanlis tutulmustur.

Mastar, duvar yiizeyine kapal bir aglyla
tutulmahdr.

Uygulanmis oldugu yiizeyde SIVATEK donmaya
basladiktan sonra diizeltme yapilimistir.

Uygulanmis oldugu yiizeyde SIVATEK donmaya
baslamadan énce diizeltme islemi bitirilmelidir.

SIVATEK neden gizik yapiyor?

SIVATEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
ingaatta islanmistir.

Nakliyeciden teslim alirken, SIVATEK torbalarinin
1slanip 1slanmadigi kontrol edilmelidir. SIVATEK
torbalari, kuru bir yerde st tiste en fazla 20
torba istiflenmeli, zeminle temas etmemeli,

nem ve yogusmadan korunacak sekilde
depolanmalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde dnceki karigimlardan donmus algi
kalmustir.

Harcin hazirlandi§i kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

Celik mala yanhs tutulmustur.

Celik mala duvar yiizeyine kapali bir agiyla
tutulmahdir.

Gimentolu kara siva tizerine yapilan
uygulamalarda, yiizeyden kopan kum tanecikleri
cizige yol agmaktadir.

Uygulama yapilacak yiizeydeki partizliiliikler
Ispatula ile giderilmelidir.

SIVATEK — SATENTEK karigimi, diizeltme katinda
cok ince uygulanmistir.

Diizeltme i¢in hazirlanan SIVATEK - SATENTEK
karisimi en az 1,5 mm kalinliginda
uygulanmalidir. Perdah igin SATENTEK
kullaniimalidir.
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SIVATEK uygulanan yiizey kurudur.

Kuru ve sicak ylizeyler, uygulama dncesi
islatiimalidir.

Uygulama kalinligi yetersizdir.

Tek katta uygulama kalinligi 5mm’den az
olmamalidir.

SIVATEK yiizeyi neden c¢atliyor?

Kullanilan su miktari fazladir.

10 kg SIVATEK icin 6,5 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla

su kullaniimamalidir.Diizglin olmayan alt
katman iizerine 6n dolgu yapildiktan sonra,
SIVATEK y(izeyin tamamina esdeger kalinlikta
uygulanmalidir. Aksi taktirde kilcal catlaklar
olusabilir.

SIVATEK yiizeyi, binanin yapisal hareketlerinden
dolayi gatlamistir veya bina titregsime maruz
kalmaktadir.

Biiziilme-genlegsme, oturma gibi binanin yapisal
hareketleri veya titresim sonucu kolon, Kirig,
doseme ve duvar gibi yapi elemanlarinda
olusabilecek catlamalar, SIVATEK yiizeyinde
catlaklara yol agabilir. Gatlama riskini azaltmak
icin farkli malzemelerin birlesim yerlerine siva
filesi uygulanmalidir.

SIVATEK uygulanan yiizey kurudur.

Kuru ve sicak yiizeyler, uygulama éncesi
islatiimalidir.

Cesitli tuzlar iceren su kullaniimistir.

SIVATEK harcinda temiz su kullaniimaldir.

SIVATEK neden tozuyor?

Kullanilan su miktar fazladir.

10 kg SIVATEK icin 6,5 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullaniimamalidir.

Uygulama yapilan ortamda kuvvetli hava akimi
vardir.

Uygulama yapilan ortamlardaki agikliklar
hava akimini dnleyecek sekilde naylon vb. ile
kapatilmalidir.

Uygulama kalinhg yetersizdir

Uygulama yapilan ortamlardaki agikliklar
hava akimini dnleyecek sekilde naylon vb. ile
kapatiimalidir.
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SIVATEK yiizeyi neden
kabuklanip dokiiliiyor?

Karigim i¢inde topaklar kalmistir.

Kabin igerisindeki harg, hamur kivamina
gelinceye kadar iginde topaklar kalmayacak
sekilde karigtinimaldir.

Siva yiizeyi donmustur.

Uygulama yapilan ortamlardaki agikliklar
hava akimini 6nleyecek sekilde naylon vb. ile
kapatilmali ve ortam +5°C’ye getirilmelidir.
Gerektigi durumlarda isitici kullaniimalidir.

Gimentolu kara siva tizerine yapilan
uygulamalarda, kara siva i¢inde bulunan
sonmemis kire¢ bu soruna yol acabilir.

Kara siva i¢inde bulunan sénmemis kireg,
SIVATEK harg suyunu emerek genlesir ve
SIVATEK kuruduktan sonra yiizeyde patlaklara
yol agar. Duvar yiizeyinde kara siva mevcutsa
kazinmali, yeni kara siva yapilacak ise
sondrilms kireg kullaniimalidir.

SIVATEK yiizeyi neden

Cesitli tuzlar iceren su kullanilmigtir

SIVATEK harcinda temiz su kullaniimalidir.

cicekleniyor?
’ ’
’ o
g ’
®
’
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SIVATEK neden kiiciik parcalar
halinde dokiiliiyor?

Karisima sonradan su veya algi eklenmistir.

Su/algi orani bastan iyi ayarlanmali, harca
sonradan su veya alci eklenmemelidir.

Sepelemeden sonra karigima gecilmeden 6nce ¢ok
uzun siire beklenmistir.

Sepelemeden sonra bekleme siiresi 5 dakikayi
gecmemelidir.

Uygulandigi yiizeyde SIVATEK donmaya
bagladiktan sonra diizeltme islemi yapilmstir.

SIVATEK harci, ylizeyde donmaya bagladiktan
sonra miidahale edilmemelidir.

Uygulandigi yiizeyde SIVATEK donmaya
basladiktan sonra diizeltme iglemi yapilmistir.

SIVATEK, SATENTEK ten baska hicbir driin veya
malzeme ile karistiriimamalidir.
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SIVATEK yiizeyi neden terliyor?

SIVATEK uygulamasinin yapildigi ortam fazla
nemlidir.

Ortam havalandiriimalidir

SIVATEK yiizeyi boya sonrasi

en kabariyor?

SIVATEK yiizeyinin kurumasi beklenmemistir.

SIVATEK uygulanan yiizeyde, boya agamasina
gegmeden dnce ylizeyin mutlaka tamamen
kurumasi beklenmelidir. Aksi taktirde yiizeyde
kabarma olur.

olm
mi?

SIVATEK uygulamasi, hava
sicakhiginin +5°C’den diisiik

asi durumunda yapilabilir

Ic ortam sicakhiginin +5°C (izerine gikartiimasi
durumunda yapilabilir. Bunun yaninda, her tirlii
antifriz algi kanigiminin ¢6ztilmesine yol agtigindan
karisima kesinlikle antifriz katiimamalidir.

Ortam sicakliginin +5°C’nin altinda oldugu
sicakliklarda, SIVATEK uygulamasinin
yapilabilmesi i¢in, uygulama yapilan ortamlardaki
acikliklar hava akimini dnleyecek sekilde naylon
vb. ile kapatilmali ve 1sitici ile ortam isitiimalidir.
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Saten Perdah Alcisi




Yiiksek yapisma 6zelligine sahip, boya alti son kat perdah algisidir.

Ana Ozellikler

e Her tlirli duvar ve COREX yiizeyinin boyaya hazir hale getirilmesinde
kullanilir.

 Uzun kullanim siiresi rahat ve firesiz uygulamaya olanak saglar.

* Biinyesinde bulunan 0zel katki maddeleri SATENTEK harg suyunun
mevcut zemin tarafindan emilmesini geciktirir.

e Macun kivamindadir. Kolay uygulanir.
« Ozel tane dagilimi sayesinde sert ve piiriizsiiz bir yiizey olusturur.

« Nefes alan bir malzeme oldugundan, nem oranini dengeleyerek
saglikli bir ortam olusturur.

e Nemin yiiksek oldugu ortamlarda da rahatlikla kullanilir.
 Karbon salimi digtiktr.

SATENTEK

Saten Pardah Algms / Finishing Plaster

mm———
5 Thon il Flismse Siaspiony Pobtist

@

v dalsan com.z Kullanim Alani
 Konutlar

e Ofis ve yonetim binalar
* s ve aligveris merkezleri
e QOteller

* Hastaneler

* Okullar

* Onarim ve yenileme igleri

Il | Sart Malzemeleri

8 sarewre

SATENTEK

Alci Teknesi Cirpac
Mekanik Karistiric Gelik Mala
Siva Malasi Ispatula
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SATENTEK Saten Perdah Alcisi

___ GenelOzellikier | | [[[]

Teknik Ozellikler
Su / Algi Orani 6 - 6,5 It suya 10 kg SATENTEK
Priz Baglangig Siiresi > 20 dak (TS EN 13279-1’e gore
Kullanim Siiresi 60 dakika
Donma Siiresi 130 dakika

Tiiketim Miktari

Her 1 mm kalinlik 1 kg/m?

Basing Dayanimi (en az)

35 kgf/cm? (4x4 blok)

160 Mikron Elekten Gegen

%99,5

45 Mikron Elekten Gegen (en az)

%80

Gevsek Birim Hacim Agirligi (toz)

750 - 800 kg/m®

Kuru Birim Hacim Agirhg

950 - 1000 kg/m?*

Ist iletkenlik Degeri 0,34 W/mK (TS 825°e gore)
Yangina Tepki A1
Sahip Oldugu Standart
TS EN 13279-1 /TS EN 13279-2 C6/20/ 2 ince uygulanabilir algi
Ambalaj
Polipropilen Torba 25 kg + %2
Kraft Torba 15 kg + %2
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Uygulama
Siva Uzeri

ON HAZIRLIKLAR DIKKAT!

Uygulamaya baslamadan 6nce, ylizeydeki Tozumanin bir sebebi olabilecek hava akimini
toz ve tutunmayi 6nleyici maddeler firca ile onleyecek sekilde uygulama yapilan ortamdaki
temizlenmelidir. acikhiklar naylon vb. ile kapatiimalidir.

4
PURDZLULUKLERIN GIiDERILMESi ORTAM SICAKLIGI DIKKAT!
Duvar ylizeyindeki pirtzlilikler ispatula ile Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az SATENTEK’i baska hicbir driin veya malzeme
+5°C olmalidir. ile karistirmayiniz.

giderilir.

8
KARISIM SUYUNUN HAZIRLANMASI DIKKAT! i$ GUVENLIGI
Algi teknesine su konulur. Alginin performansini ¢ok fazla etkileyen alci Sepeleme Oncesi, elleri korumak amaciyla
teknesi ve suyun temizligine dikkat edilmelidir. plastik eldiven kullanilabilir.
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SATENTEK Saten Perdah Alcisi

TORBANIN AGILMASI SEPELEME SEPELEME
SATENTEK torbasi maket bigag ile kesilir. SATENTEK, tekne icerisindeki suya SATENTEK su yiizeyini 6rtene kadar
sepelenmeye baslanir. Su/algl orani 6,5 -7 It sepelemeye devam edilir.
suya 10 kg SATENTEK tir.
12 13
1 mm in
1 kg/m?
BEKLEME SURES] TUKETIM MiKTARI DIKKAT!
Birkag dakika beklenir. Tiketim miktar her 1 mm kalinlik i¢in Alginin performansini gok fazla etkileyen
1 kg/m2'dir. aletlerin temizligine dikkat edilmelidir.

KARISTIRMA - 1.YONTEM KARISTIRMA - 2.YONTEM KIVAM

Karistirma diistik devirli mekanik karistirici Karistirma, elle yapilacaksa SIVARTEK siva Tekne icerisindeki harg, her noktada macun
kullanilarak yapilir. Yiiksek devir, algi malasi ya da ¢irpag kullanilabilir. kivamina gelinceye kadar, iginde topaklar
tliketimini artirir ve erken donma vb. sorunlara kalmayacak sekilde karistirilir.

yol agabilir.

54



—

KULLANIM SURESI
~1SAAT

KULLANIM SURESI

Karistirma sonrasi harg kullanima hazirdir.

Tekne igerisindeki harc yaklasik 1 saat
siresince kullanilabilir.

DIKKAT!
SATENTEK harcina, karigimdan sonra su veya
algi eklemeyiniz.

SIVA YUZEYINE UYGULAMA

Gelik mala lizerine alinan SATENTEK harc,

asagidan yukariya ve sagdan sola dogru
siyirma seklinde cift yonli uygulanir.

24

\O
)

DONMA SURESI
~ 130 DAKIKA

DONMA SURESI
SATENTEK harci yaklasik 130 dakikada
donacaktir.

Uygulamaya devam edilerek, duvar ylizeyinin
diger kisimlari da bu yontemle kapatilir.
Baylelikle, yiizey boyaya hazir hale getirilir.

ALGI TEKNESININ TEMIiZLENMESI

Uygulama bittikten sonra, algi teknesine bir
miktar su dokiiliir. Teknede kalan algi , siinger
yardimiyla temizlenir.

HARCIN ALINMASI
SATENTEK harcl, 1spatula ile celik mala
lizerine alinir.

DiKKAT!
Perdahlamada, celik malanin kalinlik olusturan
bir iz birakmamasina dikkat edilmelidir.

EL ALETLERINiN TEMIZLENMESI
Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de stinger ile
ovularak temizlenir.
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SATENTEK Saten Perdah Alcisi

Uygulama
COREX Uzeri

COREX (iZERINE UYGULAMA

Celik mala (izerine alinan SATENTEK harci
asagidan yukariya ve sagdan sola dogru
siyirma seklinde cift yonli uygulanir.

DONMA SURESI
~ 130 DAKIKA

DONMA SURESI
SATENTEK harci yaklasik 130 dakikada
donacaktir.
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diger kisimlari da bu yontemle kapatilir.
Baylelikle yiizey boyaya hazir hale getirilir.

ALGI TEKNESININ TEMIiZLENMESI

Uygulama bittikten sonra, algi teknesine bir
miktar su dokiiliir. Teknede kalan algi, stinger
yardimiyla temizlenir.

ON HAZIRLIKLAR HARCIN ALINMASI

Uygulamaya baslamadan 6nce, ytizeydeki SATENTEK harci, 1spatula ile gelik mala
toz ve tutunmayi dnleyici maddeler firga ile lizerine alinir.

temizlenmelidir.
4 F 5

Uygulamaya devam edilerek, COREX yiizeyinin DiKKAT!

Perdahlamada, ¢elik malanin kalinlik olusturan
bir iz birakmamasina dikkat edilmelidir.

EL ALETLERINiN TEMIZLENMESI
Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de stinger ile
ovularak temizlenir.
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SATENTEK torbasindan neden
taslasmis alci parcalan cikiyor?

SATENTEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
ingaatta 1slanmistir.

Nakliyeciden teslim alirken, SATENTEK
torbalarinin islanip 1slanmadigi kontrol
edilmelidir.

SATENTEK torbalari, kuru bir yerde st iiste
en fazla 20 torba istiflenmeli, zeminle temas
etmemeli, nem ve yogusmadan korunacak
sekilde depolanmalidir.

SATENTEK harcinda neden
topaklar olusuyor?

Sepeleme sonrasi suyla temas etmemis fazla
miktarda SATENTEK bulunmaktadir.

SATENTEK su yiizeyini 6rtene kadar sepelemeye
devam edilir. SATENTEK'in suyu yeterince
emmesini saglamak igin, birkag dakika
beklenmelidir.

Yeteri kadar karistirma yapilmamistir.

Kabin igerisindeki harg, her noktada macun
kivamina gelinceye kadar i¢inde topaklar
kalmayacak sekilde karigtirnimalidir.

Karisima sonradan su veya algi eklenmistir.

Su/algi orani bastan iyi ayarlanmali, harca
sonradan su veya alci eklenmemelidir.
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SATENTEK harci neden kisa
siirede donuyor?

Karigimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullanlmgtir.

SATENTEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Kullanilan su miktari yetersizdir.

Su/algr oranina dikkat edilmelidir. Algi yeteri
miktarda suyla karistiriimalidir.

Harcin hazirlandi§i kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde 6nceki karigimlardan donmus algi
kalmustir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

SATENTEK harci, hizli ya da uzun siire
karigtiriimigtir.

SATENTEK harcl, harg her noktada macun
kivamina geldiginde karistirmaya son
verilmelidir.

20 — 25°C’nin dstiindeki harg sicakliklari, donma
siiresini kisaltir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi géz éniine
alinmaldir.

SATENTEK harci neden uzun
siirede donuyor?

Karisimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullanilmigtir.

SATENTEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullanilmalidir.

Karigimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg SATENTEK icin 6,5 — 7 It su yeterlidir;
karigim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullaniimamalidir.

20 — 25°C’nin altindaki harg sicakliklari, donma
siresini uzatir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakhiginin donmaya olan etkisi goz 6niine
alinmahdir.
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SATENTEK neden keperme
yapiyor?

SATENTEK uygulanan yiizey ¢ok kurudur.

Kuru ve sicak ylizeyler, uygulama dncesi
islatiimalidir.

Uygulanmis oldugu yiizeyde SATENTEK donmaya
basladiktan sonra diizeltme yapiimistir.

Uygulanmis oldugu yiizeyde SATENTEK
donmaya baslamadan 6nce diizeltme islemi
bitirilmelidir.

SATENTEK harci kivaminda degildir.

SATENTEK harci, harg her noktada macun
kivamina geldiginde karigtirmaya son
verilmelidir.

Celik mala yanhs tutulmustur.

Celik mala duvara kapali bir agiyla tutulmaldir.

L

SATENTEK neden gizik yapiyor?

SATENTEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
insaatta Islanmigtir.

Nakliyeciden teslim alirken, SATENTEK
torbalarinin islanip 1slanmadigi kontrol
edilmelidir. SATENTEK torbalari, kuru bir yerde
uist (iste en fazla 15 torba istiflenmeli, zeminle
temas etmemeli, nem ve yogusmadan korunacak
sekilde depolanmalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde onceki karigimlardan donmus algl
kalmistir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

Uygulama yiizeyinde ¢izik yapabilecek boyutta siva
parcaciklar kalmistir.

Uygulama yapilacak yiizeydeki piriizliilikler
Ispatula ile giderilmelidir.

Algi levha iizerine uygulamada kagidin havi,
SATENTEK harcina karigmistir.

Harca karigan algi levha kagit havi
temizlenmelidir.
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SATENTEK Saten Perdah Alcisi

YANIT

SATENTEK dolgu malzemesi olarak kullanilmistir.

SATENTEK perdah alcisi olarak kullaniimalidir.
Diizeltme veya dolgu harci olarak SATENTEK

— SIVATEK karigimi en az 1,5 mm kalinh§inda
uygulanmalidir. SIVATEK ve SATENTEK ¢ok kuru
ylzeyler igin esit miktarlarda karistirilir. Daha az
kuru yiizeylerde SATENTEK miktari azaltilabilir.

SATENTEK neden tozuyor?

Uygulanan ylzey ¢ok kurudur.

Cok kuru yiizeyler uygulama 6ncesinde
islatiimalidir.

Gesitli tuzlar igeren sular kullaniimigtir.

SIVATEK harcinda temiz su kullanilmalidir.

Kullanilan su miktari fazladir.

10 kg SATENTEK icin 6,5 — 7 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullanilmamalidir.

Uygulama yapilan ortamda kuvvetli hava akimi
vardir.

Uygulama yapilan ortamlardaki agikliklar
hava akimini dnleyecek sekilde naylon vb. ile
kapatiimalidir.

Uygulanan yiizey tozludur.

Uygulama yapilan yiizey tozdan arindiriimalidir.

o

SATENTEK hoyayi neden fazla
emiyor?

SATENTEK yiizeyinin tozumasi boyanin fazla
emilmesine yol acabilir.

Tozumanin dnlenmesi igin Bakiniz Sayfa 58
“SATENTEK neden tozuyor?”
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SATENTEK yiizeyi neden terliyor?

SATENTEK uygulamasinin yapildi§ ortam fazla
nemlidir.

Ortam havalandiriimalidir.

SATENTEK yiizeyi hoya sonrasi
neden kabariyor?

SATENTEK yiizeyinin kurumasi beklenmemistir.

SATENTEK uygulanan yiizeyde, boya agsamasina
gegmeden dnce ylizeyin mutlaka tamamen
kurumasi beklenmelidir. Aksi taktirde yiizeyde
kabarma olur.

SATENTEK uygulamasi, hava
sicakhiginin +5°C’den diisiik
olmasi durumunda yapilabilir
mi?

Ic ortam sicakhiginin +5°C (izerine gikartiimasi
durumunda yapilabilir. Bunun yaninda, her tirlii
antifriz algi kanigiminin ¢6ztilmesine yol agtigindan
karisima kesinlikle antifriz katiimamalidir.

Ortam sicakliginin +5°C’nin altinda oldugu
sicakliklarda, SATENTEK uygulamasinin
yapilabilmesi i¢in, uygulama yapilan ortamlardaki
acikliklar hava akimini dnleyecek sekilde naylon
vb. ile kapatilmali ve 1sitici ile ortam isitiimalidir.
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Kartonpiyer, gobek, aplik ve heykel gibi dekoratif malzemelerin
yapiminda kullanilan yapi algisidir.

Ana Ozellikler

* Yasanilan ortamlarda kisisel begenilere uygun dekoratif ve estetik
bicimler yaratilir.

e Kullanim siiresi, rahat ve firesiz uygulamaya olanak saglar.

e Kolay kanstirilir.

e Yilksek dayanim ve yiizey sertligine sahiptir.

« ince taneli olmasindan dolayi piiriizsiiz bir dokiim yiizeyi olusturur.

* Nefes alan bir malzeme oldugundan, nem oranini dengeleyerek
saglikh bir ortam olusturur.

e Nemin yiiksek oldugu ortamlarda da rahatlikla kullanilir.
Karbon salimi disuktir.

KARTEK

x a Fiania

Kullanim Alam

* Konutlar

e QOfis ve yonetim binalar

* s ve aligveris merkezleri
* QOteller

* Onarim ve yenileme isleri

||| | sarf Malzemeleri

KARTEK

Cam Elyaf Lif

Keten

lll|]] Yardimc: Malzemeler
Dkiim Kalibi % —

Dikiim Kabi - L L Ispatula
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KARTEK Kartonpiyer Alcisi

Firga F Gelik Sistre
Algi Teknesi ' Kartonpiyer Gdnyesi
Plastik Eldiven ? Testere
Mekanik Kanigtirici ‘ Girpi ipi
‘R -
S / Algi Sistre m

Genel Ozellikler | |||/l

Teknik Ozellikler
Su./ Algs Oram Dékiim 7—-175It suya 10 kg KARTEK
Yapistirma 6 —6,5 It suya 10 kg KARTEK
Priz Baslangig Siiresi > 8 dakika (TS EN 13279-1’e gére)
Donma Siiresi 30 dakika
Basing Dayanimi(en az) 100 kgf/cm? (4x4 blok)
Egilmede Gekme Dayanimi (en az) 45 kgf/cm? (4x4x16 blok)
200 Mikron Elekten Gegen (en az) %99,5
100 Mikron Elekten Gegen (en az) %95
Gevsek Birim Hacim Agirli§i(toz) 750-800 kg/m?
Kuru Birim Hacim Agirhigi 1050 — 1100 kg/m3
Yangina Tepki Al
Sahip Oldugu Standart
TS EN 13279-1 /TS EN 13279-2 C1 - Lifle Giiglendirilmig Algi Elemanlari igin Yapi Algisi
Ambalaj
Polipropilen Torba 30 kg + %2
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Uygulama
Duvar

ON HAZIRLIKLAR Dokim kalbi iizerindeki toz ve tutunmayi
Uygulamaya baslamadan 6nce, dokim Onleyici maddeler temizlenmelidir.

kalibi rahat sarsilabilecek bir yiizey lizerine

konulmalidir.

4
KARISIMIN SURULMESI ORTAM SICAKLIGI DIiKKAT!

Kartonpiyerin kaliptan diizgiin ¢ikmasi igin, Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az KARTEK'i SATENTEK disinda higbir iiriin veya
uygun nitelikte ayirici malzeme kalip yiizeyinin +5°C olmalidir. malzeme ile karistirmayiniz.

tamamina sarilir.

8
KARISIM SUYUNUN HAZIRLANMASI DIKKAT! is GUVENLIGI
Algi teknesine su konulur. Alginin performansini ¢ok fazla etkileyen alci Sepeleme Oncesi, elleri korumak amaciyla
teknesi ve suyun temizligine dikkat edilmelidir. plastik eldiven kullanilabilir.
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KARTEK Kartonpiyer Alcisi

TORBANIN AGILMASI
KARTEK torbasi maket bigagi ile kesilir.

12

BEKLEME SURESI
Birkag dakika beklenir.

KARISTIRMA - 2. YONTEM

Karistirma distik devirli mekanik karistirici
kullanilarak yapilir. Yiiksek devir, algi
tliketimini artirir ve erken donma vb. sorunlara
yol agabilir.

SEPELEME SEPELEME

KARTEK, tekne igerisindeki suya sepelenmeye KARTEK su yiizeyini Ortene kadar sepelemeye
baglanir. Su/algi orani 7 — 7,5 It suya 10 kg devam edilir.

KARTEK'tir.

DIKKAT! KARISTIRMA - 1. YONTEM
Alginin performansini ¢ok fazla etkileyen Karistirma plastik eldiven kullanilarak, elle
aletlerin temizligine dikkat edilmelidir. yapilabilir.

KARISTIRMA - 3. YONTEM Tekne icerisindeki harg, her noktada akici
Karistirma siva malasi ya da ¢irpagla da kivama gelinceye kadar, iginde topaklar
yapilabilir. kalmayacak sekilde karistirilir. Karigtirma

sonras! harg kaliplara dokilmeye hazirdir.



18
KULLANIM SURESI DIKKAT! DOKIM
Tekne icerisindeki harg yaklasik 8 — 13 KARTEK harcina, karisimdan sonra su veya Hazirlanan KARTEK harcl, kalip (izerine
dakikada donmaya baglayacagindan algl eklemeyiniz. dokilr.

kartonpiyer imalatinda seri davraniimalidir.

SARSMA KETEN ya da CAM ELYAFI SERILMESi DKM
Kalip sarsilarak KARTEK harcinin kaliba tam Keten ya da cam elyafi, kartonpiyerin yas Bu islemden sonra ikinci kat KARTEK harci
olarak yerlesmesi saglanir. dayanimini artirmak tizere ilk kat KARTEK kalip tizerine dokiltir

harci iizerine serilir.

26
)
DUZELTME KALIP KENARININ TEMIZLENMESi DONMA SURESI
Kalip iizerine dokiilen harg diizeltilerek, Kalip kenarlari algi sertlesmeye basladiktan Kalip tizerindeki KARTEK harci yaklasik 30
kartonpiyerin arka yiizeyi diizgiin hale getirilir. sonra temizlenir. dakikada donacaktir.
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KARTEK Kartonpiyer Alcisi

KALIPTAN GIKARMA Kaliptan ¢ikartilan, piriizsiiz bir dokiim
Donma siiresi g6z 6niine alinir ve kartonpiyer, ylizeyine sahip kartonpiyer sabitlenmeye
kalibin késesinden itilerek cikartilir. hazirdir.

ON HAZIRLIKLAR
Yiizeydeki toz ve tutunmayi 6nleyici maddeler
firca ile temizlenmelidir.

KESiM iSARETLEME
Kartonpiyer istenilen 6lgliye gore kartonpiyer Kullanilacak kartonpiyer boyutuna gére
gonyesi tzerinde testere yardimiyla kesilir. tavandan olgi alnir.

PURUZLENDIRME ISLATMA

Tutunmayi artirmak tizere piiriizsiiz yizeyler Kuru ve sicak yizeyler ile kartonpiyerlerin
bir sekilde pirtizlendirilmelidir.Ornegin keser arkasl, uygulama 6ncesi 1slatiimalidir
kullanilarak gentikleme yapilabilir.

GIRPI iPi
Uygulama yapilacak duvarin iki kogesi
isaretlenir ve cirpi ipi ile teraziye alinir.

YAPISTIRMA HARCININ HAZIRLANMASI
Kartonpiyerin sabitlenmesine baslamadan
dnce, yapistirma icin kullanilacak kartonpiyer
harci 10 — 17 nolu adimlarda gosterildigi gibi
hazirlanir. (Bakiniz Sayfa 64)



DIKKAT! Yapistirma harcinin galisma siiresinin YAPISTIRMA
Yapistirma harcinin dkiim harcina gore daha daha uzun olmasl i¢in karigima bir miktar Hazirlanan yapistirma harci, kartonpiyerlerin
kati olmasi istendiginden su/algi orani 6 — 6,5 SATENTEK sepelenebilir. arkasina ispatula ile sirilir.

It suya 10 kg KARTEK olmalidir.

40
Kartonpiyer arkasina siiriilen harg, Yapisma saglanana kadar birkag dakika EK YERLERI
uygulandigi yiizeye tamamen yapisincaya beklenir. Kartonpiyer ek yerleri (derzleri) kartonpiyer
kadar bastirilir. harct ile doldurulur ve diizeltilir.

Bu islem igin gelik sistre kullanilir. GAPAKLARIN GiDERILMESi PERDELIK YAPILMASI
Kartonpiyer (izerindeki piiriiz ve ¢apaklar alci Yapistirilacak perdeligin konumuna gére
sistre ile giderilir. duvardan olcti alinir.



KARTEK Kartonpiyer Alcisi

iISARETLEME
Alinan 6lgiiye gore perdelik hatti tavan iizerine
cirp! ipi ile isaretlenir.

PURUZLENDIRME

Perdeligin tavana daha iyi tutunmasini
saglamak igin ¢irpi ipi hatti keser ile
centiklenir.

3
8 Y, 49

)

i N

-I

Aluminyum mastar dikmelerle desteklenerek
cirpl ipi hattinin arkasina yerlestirilir.

'y

OBEKLEME

Keten, yapistirma harcina iyice bulastirilir ve
alci levha —tavan birlesimine dbekler halinde
uygulanir.

Kesilen algi levha, kancalar yardimiyla
aluminyum mastara tutturulur.

Obekleme yapildiktan sonra algi levha ile tavan
birlesimine yapistirma harci pah olusturacak
bigimde stirilr.

51 53
- ‘3 <
1 ‘\‘:\‘ !
\
BEKLEME SURESI Daha sonra kancalar sokiiltr. Dikmeler alinir ve aluminyum mastar sokiilir.

Sirilen yapistirma harcinin kurumasi igin bir
stire beklenir.
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Hazirlanan perdelige kartonpiyer sabitlenir. KGSE BiRLESIMLERI Kartonpiyer kdseleri motifler dikkate alinarak
Kose birlesimlerinde kullanilacak sabitlenir.
kartonpiyerler, 45 derece aglyla kartonpiyer
gonyesi tzerinde testere yardimiyla kesilir.

DEKORATIF UYGULAMALAR

ALCI TEKNESINiN TEMIiZLENMESIi EL ALETLERiNiN TEMiZLENMESi GOBEK
Uygulama bittikten sonra, algi teknesine bir Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de siinger ile Farkli tip ve motifte gdbek dokimleri
miktar su dokiliir. Teknede kalan algl, siinger ovularak temizlenir. kartonpiyer harci ile yapilabilir.
ile temizlenir.
2 3

Ni§ - SOVE APLIK

HEYKEL
Farkli tip ve motifte nig ve séve dokimleri Farkli tip ve motifte aplik dokimleri Farkli tip ve motifte heykel dokimleri
kartonpiyer harct ile yapilabilir. kartonpiyer harci ile yapilabilir. kartonpiyer harciyla yapilabilir.
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KARTEK torbasindan neden
taglasmis algi pargalan gikiyor?

KARTEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
ingaatta 1slanmigtir.

Nakliyeciden teslim alirken, KARTEK torbalarinin
1slanip 1slanmadigi kontrol edilmelidir.

KARTEK torbalari, kuru biryerde (st lste en fazla
20 torba istiflenmeli, zeminle temas etmemeli,
nem ve yogusmadan korunacak sekilde
depolanmalidir.

~ ¢

>

KARTEK harci neden kisa siirede
donuyor?

Karigimin hazirlanmasinda kirli veuygun olmayan
nitelikte su kullanilmgtir.

KARTEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Karisimda kullanilan su miktari yetersizdir.

Su/algi oranina dikkat edilmelidir. Algi yeteri
miktarda suyla karigtiriimalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde dnceki karigimlardan donmus algi
kalmustir.

Harcin hazirlandi§i kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

KARTEK harci, hizli ya da uzun siire karstiriimistir.

KARTEK harci, har¢ her noktada macun kivamina
geldiginde karigtirmaya son verilmelidir.

20 — 25°C’nin dstiindeki harg sicakliklari, donma
stiresini kisaltir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi g6z 6niine
alinmahdir.

KARTEK, gerek kartonpiyer dokiimiinde gerekse yapistiriimasinda kullanildigi igin,iretim
asamasinda, kullanim ve donma siiresi her iki imalat goz oniine alinarak ayarlanmaktadir.
n Kartonpiyer sabitlemesi yapan uygulamacilarin bu durumu dikkate almalar gerekmektedir.
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KARTEK harci neden uzun siirede
donuyor?

Karigimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullanilmigtir.

KARTEK harcinda su sicakhi§ina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Karigimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg KARTEK icin 7 — 7,5 It su yeterlidir;
karigim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullanilmamalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde dnceki karigimlardan donmus algi
kalmistir.

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi goz éniine
alinmaldir.

KARTEK, gerek kartonpiyer dokiimiinde gerekse yapistiriimasinda kullanildig igin, tretim
asamasinda kullanim ve donma siiresi her iki imalat g6z 6niine alinarak ayarlanmaktadir. Kartonpiyer
» sabitlemesi yapan uygulamacilarin bu durumu dikkate almalari gerekmektedir.

Kartonpiyer kaliptan neden
ayriimiyor?

Kartonpiyer, kaliptan erken gikariimaya
caligiimaktadir.

Kartonpiyeri kaliptan ¢ikarmak i¢in en az 25
dakika beklenmelidir.

Kartonpiyerin kaliptan diizgiin gikmasi igin
kullanilan karnisim uygun degildir.

Kartonpiyerin kaliptan diizgiin gtkmasi igin,
uygun kalip ayirict malzeme kullaniimalidir.

Karigim, yiizeyin tamamina siiriilmemistir ya da
miktar yeterli degildir.

Kartonpiyerin kaliptan diizgiin gikmasi igin,
uygun kalip ayirict malzeme, kalip yiizeyinin
tamamina siirtilerek yiizey hazirlanmalidir.

KARTEK neden giiriik gikiyor?
(Neden dayanimi az?)

Karisimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullanilmistir.

KARTEK harcinda temiz su kullaniimalidir.

Karisimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg KARTEK icin 7 — 7,5 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullaniimamalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde, dnceki karigimlardan donmus algl
pargaciklari kalmistir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmaldir.

Karisima sonradan su veya algi eklenmistir.

Su/algi orani bastan iyi ayarlanmali, harca
sonradan su veya algi eklenmemelidir.
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YANIT

KARTEK neden hembeyaz renkte
degil?

Karigimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullaniimigtir.

KARTEK harcinda temiz su kullaniimalidir.

Renkteki farklilik hammaddeden kaynaklanmistir.

Algi tagl, dogada bulundugu bélgeye gére

farkli kalinliklardaki toprak drtiistiniin

altindan gikartilarak ayiklanir. Ayiklanmayan
taneler renkte degisime neden olur. Algi tagi
dogada mutlaka beyaz renkte bulunmaz. Sari,
kahverengi hatta siyah renkte olanlari da vardir.
Hamaddeden kaynaklanan renk degisimleri (iriin
kalitesinde farklilik yaratmadigi gibi belli bir
zaman iginde dogal beyaz rengini alir.

Kartonpiyer, yapistirilirken
neden kirithyor?

KARTEK harci gereginden fazla karigtiriimigtir.

KARTEK harci, bir kez karigtirihip kivamini
bulduktan sonra, ikinci kez karigtinimamaldir

Keten ya da cam elyafi, yeterince ve diizglin olarak
serilmemistir.

Keten ya da cam elyafl, ilk kat kartonpiyer
lizerine diizglin olarak serilmeli ve yeteri
miktarda kullaniimalidir.

Kaliptan gikarilan kartonpiyerler, yeteri kadar
kurumadigindan dayanim kazanmamistir.

Kartonpiyerler havalandirilan bir ortamda tam
olarak kurutulmalidr.

Kartonpiyer uygulandiktan sonra
neden cathyor?

Kartonpiyer ek yerlerinde (derzlerde) yeteri
miktarda kartonpiyer harci kullanilmamigtir.

Kartonpiyer ek yerleri (derzleri) yeteri
miktarda kartonpiyer harci ile doldurulmali ve
diizeltilmelidir.

Karisimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg KARTEK icin 7 —7,5 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullaniimamalidir.

Kartonpiyer, binanin yapisal hareketlerinden dolayi
catlamigtir.

Biiziilme — genlesme, oturma gibi binanin
yapisal hareketleri sonucu kolon, kiris,

doseme gibi yapi elemanlarinda olusabilecek
catlamalar, kartonpiyerlerin ¢atlamasina yol
acabilir. Yapisal hareketlerden kaynaklanan bu
catlaklarin KARTEK'in Uriin kalitesi ve uygulama
ile cogunlukla bir ilgisi yoktur. Ozellikle yeni
binalarin bir stire oturmasi beklenmeli ve tamirat
g6z oniine alinmalidir.
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Kartonpiyer, sabitlendigi
yiizeyden neden diisiiyor?

Kartonpiyerin yapistirildigi yiizeyde toz ve
tutunmay dnleyici maddeler vardir. Kartonpiyerin
yapistinildigi yiizey ¢ok piirlizstizdir.

Toz ve tutunmayi dnleyici maddeler uygulama
oncesi temizlenmelidir.

Kartonpiyerin yapistirildi§i ytizey ¢ok piiriizsiizdiir.

Tutunmay artirmak Gzere piriizsiiz yizeyler
bir sekilde purizlendirilmelidir. Ornegin keser
kullanilarak gentikleme yapilabilir.

Kartonpiyerin yapistirildigi yiizey veya kartonpiyer
cok kurudur.

Kuru ve sicak yiizeyler ile kartonpiyerlerin arkas,
uygulama éncesi islatiimalidir.

Yapistirma igin hazirlanan kartonpiyer harcinda
kullanilan su miktari fazladir.

Yapistirma harci hazirlanirken, 10 kg KARTEK
icin 6 — 6,5 It su yeterlidir; karigimda bu
miktardan fazla su kullanilmamalidir. Yapistirma
harcinin, dékiim harcina gore daha kati olmasi
gerektiginden, karisimda daha az su kullanildig
dikkate alinmalidir.

Yapistirma igin hazirlanan kartonpiyer harci
donmaya basladiktan sonra kullaniimistir.

Donma basladiktan sonra harg kullaniimamalidir.

Kartonpiyerin yapistirildigi duvar — tavan yiizeyler
mastarinda degildir.

Duvar — tavan yiizeyleri KARTEK siva algisi ile
diizeltilmeli ve mastarina getirilmelidir.

KARTEK uygulamasi hava
sicakhiginin +5°C°den diisiik
olmasi durumunda yapilabilir
mi?

i¢ ortam sicakliginin +5°C iizerine ¢ikartilmasi
durumunda yapilabilir. Bunun yaninda, her tirli
antifriz algi kangiminin ¢éziilmesine yol agtigindan
karisima kesinlikle antifriz katiimamalidir.

Ortam sicakliginin +5°C’nin altinda oldugu
sicakliklarda, KARTEK uygulamasinin
yapilabilmesi igin, uygulama yapilan ortamlardaki
acikliklar hava akimini dnleyecek sekilde naylon
vb. ile kapatilmali ve 1sitici ile ortam isitiimalidir.
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ADERTEK

Faprstama Alprs / Gt Beved Adhryive

ADERTEK

Alci Teknesi ?
Celik Mala I
o
LN
Mekanik Karistiric 'F
Ispatula r

COREX, EPS (genlestirilmis polistren), XPS (haddelenmis polis-
tren), mineral yiinler (camyin, tagytini) ve yalitimli kompozit
levhalari; tugla, beton, briit beton, gazbeton, bimsblok vb. yiizeylere
yapistirmada kullanilan yapi algisidir.

Ana Ozellikler

* EPS, XPS ve mineral yiinler ile icten 1s1 yalitim uygulamalari i¢in son
derece uygun bir yapistiricidir.

e Hacim kaybini en az seviyeye indirir.

* Yiiksek dayanim ve yapisma 6zelli§ine sahiptir.

e Donma sonrasi, dayanimi gok hizli artar.
 Uygulamada kolaylik sagladigindan yapim hizini artirir.

¢ Nefes alan bir malzeme oldugundan nem oranini dengeleyerek
saglkh bir ortam olusturur

e Karbon salimi digiiktir.

Kullanim Alam

* i¢c Mekanlarda
 Konutlar

* QOfis ve yonetim binalari
* s ve aligveris merkezleri
e Oteller

* Hastaneler

e Okullar

Sarf Malzemeleri

Yardimci Malzemeler

Siva Malasi

Aluminyum Mastar

Cirpac

Su Terazisi




ADERTEK Yapistirma Algisi

___ Genel Ozellikier | | [[[]

Teknik Ozellikler
Su / Algi Orani 6,5-7 It suya 10 kg ADERTEK
Kullanim Siiresi 45 dakika
Donma Siiresi 80 dakika
Yapigma Dayanimi 0.06 MPa (TS EN 14496’ya gore)
160 Mikron Elekten Gegen %99,5
45 Mikron Elekten Gegen (en az) %80

Gevsek Birim Hacim Agirligi (toz)

700 — 750 kg/m?

Kuru Birim Hacim Agirhgi

1075 - 1125 kg/m®

Ist iletkenlik Degeri 0,39 W/mK (TS 825°e gore)
Yangina Tepki A1
Sahip Oldugu Standart
TS EN 14496
Ambalaj
Polipropilen Torba 25 kg + %2
Tiiketim Miktan
Yiizey TiPi MIKTAR (kg / m2)*
Briit Beton Uzeri
. - 1,5-2,0
Ince Siva Uzeri
Kaba Siva (izeri 2,0-2,5
Gazbeton Uzeri 2,5-3,0
Tugla Uzeri 3,0-5,0

* Yiizey kalitesine gore, ADERTEK tiiketim miktari 1kg/m? artabilir.
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Uygulama
Duvar

ON HAZIRLIKLAR Kuru ve sicak ylizeyler, uygulama 6ncesi
Uygulamaya baslamadan 6nce, yilizeydeki islatiimalidir. Bu iglem, firga yardimiyla
toz ve tutunmayi énleyici maddeler firca ile yapilabilir.

temizlenmelidir.

4
PURUZLENDIRME ORTAM SICAKLIGI DIiKKAT!
Tutunmayi artirmak tizere pirizsiiz yizeyler Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az ADERTEK'i baska hicbir diriin veya malzeme ile
bir sekilde piiriizlendiriimelidir. Ornegin keser +5°C olmalidir. karigtirmayiniz.

kullanilarak gentikleme yapilabilir.

8
KARISIM SUYUNUN HAZIRLANMASI DIKKAT! is GUVENLIGI
Algi teknesine su konulur. Alginin performansini gok fazla etkileyen,algi Sepeleme 6ncesi, elleri korumak amaciyla

teknesi ve suyun temizligine dikkat edilmelidir. plastik eldiven kullanilabilir.



ADERTEK Yapistirma Algisi

TORBANIN AGILMASI SEPELEME SEPELEME
ADERTEK torbasi maket bigag ile kesilir. ADERTEK, tekne igerisindeki suya ADERTEK su yiizeyini 6rtene kadar
sepelenmeye baslanir. Su/algi orani 6,5-7 It sepelemeye devam edilir.

suya 10 kg ADERTEK tir.

12 13
BEKLEME SURESI TUKETiM MiKTARI DIKKAT!
Birkac dakika beklenir. Sayfa 80’e bakiniz. Alginin performansini ¢ok fazla etkileyen

aletlerin temizligine dikkat edilmelidir.

KARISTIRMA 1. YONTEM KARISTIRMA 2. YONTEM KIVAM

Karistirma diisiik devirli mekanik karistirici Karistirma, elle yapilacaksa siva malasi ya da Tekne igerisindeki harg, her noktada macun
kullanilarak yapilir. Yiiksekdevir, algl cirpag kullanilabilir. kivamina gelinceye kadar, icinde topaklar
tliketimini artirir ve erken donma vb. sorunlara kamayacak sekilde karistirilir.

yol acabilir.



18

KULLANIM SURES]

Karistirma sonrasi harg kullanima hazirdir.
Tekne igerisindeki harg yaklasik 45 dakika
kullanilabilir.

UYGULAMA - 1.YONTEM

Hazirlanan yapistirma harci 1spatula ile
COREX’in arkasina eni dogrultusunda en az 4
Obek olacak sekilde uygulanir.

TAKOZLARIN YERLESTIRILMESi

COREX nemlenmesin diye alt kenari ile
doseme arasinda 1 cm bosluk birakilir. Bunun
icin levha altlarina algi levhadan takozlar
yerlestirilir.

DIiKKAT! HARCIN ALINMASI
ADERTEK harcina, karigimdan sonra su veya ADERTEK harci,ispatula ile gelik mala tizerine
alci eklemeyiniz. alinir.

Yapigtirma harci COREX’in boyu
dogrultusunda 40’ar cm arayla uygulanir.
Harg, COREX yiizeyinin alanca en az %20’sini
kaplamalidir.

OBEKLEMENIN YARARI

ADERTEK uygulamasinin dbekler halinde
yapilmasi, ylizeyin rahatlikla teraziye
alinmasini saglar.

TAKOZLARA OTURTMA

COREX, takozlar (izerine oturtulur.Bu
asamada, takozlarin yerinden kaymamasina
dikkat edilmelidir.

DUVARA YAKLASTIRMA
COREX duvara dogru itilir.
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ADERTEK Yapistirma Algisi

YAPISTIRMA UYGULAMA - 2. YONTEM TAKOZLARA OTURTMA

COREX duvara yapistirilir. Isgiictintin yetersiz oldugu durumlarda, COREX, takozlar iizerine oturtulur.Bu
levhalari agirlastirmamak icin, ADERTEK harci asamada, takozlarin yerinden kaymamasina
duvar yiizeyine dogrudan uygulanabilir. dikkat edilmelidir.

32
DUVARA YAKLASTIRMA YAPISTIRMA MASTARLAMA
COREX duvara dogru itilir. Teraziden kagiklk COREX duvara yapistirilir. COREX, mastar yardimiyla duvara bastirilir.

3 cm’den fazla ise algi levha pargalari ile 6n
takozlama yapilir.

33
TERAZi KONTROL EPS UYGULAMALARI Yapistirma harci EPS’lerin boyu
Bu agamadan hemen sonra, yiizeyin yatay ve Hazirlanan yapistirma harci ispatula ile dogrultusunda 30°ar cm arayla uygulanir.
dusey terazisi kontrol edilir. Bu islem, yaklasik EPS’lerin arkasina eni dogrultusunda en az 2 Harg, EPS’lerin yiizeyinin alanca en az %20
30 dakika sonra tekrarlanmalidir 0bek olacak sekilde uygulanir. sini kaplamalidir.
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DUVARA YAPISTIRMA
EPS duvara dogru itilerek yapistirilir.

XPS duvara dogru itilerek yapistirilir

42

OBEKLEMENIN YARARI

ADERTEK uygulamasinin 6bekler halinde
yapilmasi ylizeyin rahatlikla teraziye alinmasini
saglar.

XPS UYGULAMALARI

Hazirlanan yapistirma harci ispatula ile
XPS'lerin arkasina eni dogrultusunda en az 2
Obek olacak sekilde uygulanir.

Yapistirma harci XPS’lerin boyu
dogrultusunda 30’ar cm arayla uygulanir.
Harg XPS’lerin yiizeyinin alanca en az %20
sini kaplamalidir.

EPS - XPS KOMPOZIT LEVHALAR
Hazirlanan yapistirma harci 1spatula

ile kompozit levhalarin arkasina eni
dogrultusunda en az 4 dbek olacak sekilde
uygulanir.

Yapistirma harci kompozit levhalarin boyu
dogrultusunda 40’ar cm arayla uygulanir.
Harg, kompozit levhalarin yiizeyinin alanca en
az %20’sini kaplamahdir.

TAKOZLARIN YERLESTIRILMESI

Kompozit levha nemlenmesin diye alt kenari
ile doseme arasinda 1 cm bogluk birakilir.
Bunun igin levha altlarina algi levhadan
takozlar yerlestirilir.

TAKOZLARA OTURTMA

Kompozit levha, takozlar iizerine oturtulur. Bu
asamada, takozlarin yerinden kaymamasina
dikkat edilmelidir.
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ADERTEK Yapistirma Algisi

YAPISTIRMA
Kompozit levhalar duvara yapistirilir

MINERAL Yi{iN UYGULAMALARI

Mineral yiinlerin arkasina dbekleme
yapllmadan 6nce, 20 cm arayla seritler halinde
ADERTEK siir(ilir.

YAPISTIRMA
Mineral yiinler duvara yapistirilir.

84

MASTARLAMA TERAZI KONTROL
Kompozit levhalar, mastar yardimiyla duvara Bu agamadan hemen sonra, yiizeyin yatay ve
bastirilir. disey terazisi kontrol edilir. Bu iglem yaklasik

30 dakika sonra tekrarlanmalidir.

BEKLEME SURESI Yapistirma harci, mineral ytnlerin arkasindaki
60 — 90 dakika beklenir. seritler (izerine, yiizey alaninin en az %20’sini
kaplayacak sekilde 6beklenmelidir.

MINERAL YUNLD KOMPOZIT LEVHALAR BEKLEME SURESI
Mineral yiinli kompozitlerin arkasina 60 — 90 dakika beklenir.
6bekleme yapiimadan once, 30 cm arayla

seritler halinde ADERTEK sirilir.



Yapistirma harci mineral yiinlii kompozitlerin
arkasindaki seritler tizerine, ylizey alaninin
en az %20’sini kaplayacak sekilde
Obeklenmelidir.

ALCI TEKNESINiN TEMiZLENMESi

Uygulama bittikten sonra, algi teknesine bir
miktar su dokiiliir. Teknede kalan algi, stinger
yardimiyla temizlenir.

Bu agamadan sonra mineral ytinlii kompozit
levhalar 43 — 47 nolu adimlarda gosterildigi
gibi yapistirilir. (Bakiniz Sayfa 81 — 82)

EL ALETLERINiN TEMiZLENMESi
Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de siinger ile
ovularak temizlenir.

56

"'

DONMA SURESI
~ 80 DAKIKA

DONMA SURESI
ADERTEK harci yaklasik 80 dakikada
donacaktir.
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ADERTEK Yapistirma Algisi
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ADERTEK torbasindan neden
taslasmis alci parcalan cikiyor?

ADERTEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
ingaatta 1slanmistir.

Nakliyeciden teslim alirken, ADERTEK
torbalarinin islanip 1slanmadigi kontrol
edilmelidir.

ADERTEK torbalari, kuru biryerde st iiste
en fazla 15 torba stiflenmeli, zeminle temas
etmemeli, nem ve yogusmadan korunacak
sekilde depolanmalidir.

ADERTEK harci neden kisa
siirede donuyor?

Karisimin hazirlanmasinda kirli veuygun olmayan
nitelikte su kullanilmigtir.

ADERTEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullanilmalidir.

Karigimda kullanilan su miktariyetersizdir.

Su/algi oranina dikkat edilmelidir. Algi yeteri
miktarda suyla karigtiriimalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde 6nceki karigimlardan donmus algi
kalmistir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

ADERTEK harci, hizli ya da uzun siire
kanistiriimigtir.

ADERTEK harci, har¢ her noktada macun
kivamina geldiginde karistirmaya son
verilmelidir.

20 — 25°C’nin Ustlindeki harg sicakliklari, donma
siresini kisaltir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi g6z 6niine
alinmalidir.
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ADERTEK harci neden uzun
siirede donuyor?

Karigimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullanilmigtir.

ADERTEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Karigimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg ADERTEK icin 6,5 — 7 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullanilmamalidir.

20 - 25°C’nin altindaki harg sicakliklari, donma
stiresini uzatir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi goz 6ntine
alinmalidir.

ADERTEK’in yiizeye tutunmasi
neden zayiftir?

Yiizeyde toz ve tutunmayi 6nleyici maddeler
vardir.

Uygulamaya baslamadan énce, ylizeydeki toz ve
tutunmay! onleyici maddeler temizlenmelidir.

Yiizey ok kurudur.

Gok kuru yiizeyler uygulamaya baglamadan once
islatiimalidir.

Karisimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg ADERTEK icin 6,5 — 7 It su yeterlidir;
karigim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullaniimamalidir.

Karigima sonradan su veya algi eklenmistir.

Su/algi orani bastan iyi ayarlanmali, harca
sonradan su veya alci eklenmemelidir.

ADERTEK uygulanan yiizey son derece
pirtizsiizdir.

Tutunmay artirmak Uzere piriizsiiz yizeyler
pirizlendirilmelidir. Ornegin keser ile gentikleme
yapilabilir.

Uygulama soguk havada yapilmistir.

Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az +5°C
olmaldir

ADERTEK uygulamasi, hava
sicakhiginin +5°C°den diisiik
olmaasi durumunda yapilabilir
mi?

I ortam sicakliginin +5°C iizerine gikartilmasi
durumunda yapilabilir.Bunun yaninda, her tiirlii
antifriz alg1 karnigiminin ¢6ztilmesine yol agtigindan
karisima kesinlikle antifriz katiimamalidir.

Ortam sicakhi§inin +5°C’ninaltinda oldugu
sicakliklarda, ADERTEK uygulamasinin
yapilabilmesi i¢in, uygulama yapilan ortamlardaki
acikliklar hava akimini dnleyecek sekilde naylon
vb. ile kapatilmali ve 1sitici ile ortam isitiimalidir.
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Derz Dolgu Algisi

DERZTEK ||(|




o
:

DERZTEK

Alpt Lewer Doay Daslgy Sievs | Jointing Crmpemsd

COREX ek yerlerinde, derz bandiyla birlikte kullanilan dolgu algisidir.

Ana Ozellikler

e Kullaniciya siiriim kolayhgi saglar.

* Biinyesinde bulunan dzel katki maddeleri DERZTEK har¢ suyunun
COREX yiizeyince emilmesini geciktirir.

* Dolgu islevinin yanisira, 6zel tane dagilimindan dolay! piiriizsiiz bir
ylizey olusturur.

* Yiiksek yapisma Ozelligine sahiptir.
 Esneme 6zelligine sahip oldugundan derzlerde ¢atlama yapmaz.
Uygulandigi yiizeyin yekpare calismasini saglar.

 Nefes alan bir malzeme oldugundan nem oranini dengeleyerek
saglikh bir ortam olusturur.

e Karbon salimi distiktir.

Kullanim Alani

* i¢ Mekanlarda

e Konutlar

* QOfis ve yonetim binalar
« |s ve aligveris merkezleri
e Oteller

» Hastaneler

e Okullar

e Onarim ve yenileme isleri

||| [ sarf Malzemeleri

DERZTEK

Derz Bandi

Kagit Bant

Delikli Kose Profili

Kose Bandi

? DERITER




DERZTEK Derz Dolgu Alcisi

Yardimci1 Malzemeler "||||H

Algi Teknesi

Mekanik Karistiric

Siva Malasi

? Ispatula
N
.m i Tornavida
s Profil Makasi

4

n

Cirpac Su Terazisi
Gelik Mala :’ / Zimpara (ince)
f_‘
Genel Ozellikler "||||H
Teknik Ozellikler

Su/ Algi Orani 6 —6,5 It suya 10 kg DERZTEK

Kullanim Siiresi 60 dakika

Donma Siiresi 130 dakika
160 Mikron Elekten Gegen (en az) %99,5
45 Mikron Elekten Gegen (en az) %80

Gevsek Birim Hacim Agirligi (toz)

750 — 800 kg/m?

Kuru Birim Hacim Agirhgi

1050 — 1100 kg/m?

Isi iletkenlik Degeri 0,39 W/mK (TS 825°e gore)
Yangina Tepki At
Sahip Oldugu Standart
TS EN 13963 3B (Dolgu ve Son Kat igin Derz Algisi)
Ambalaj
Polipropilen Torba 25 kg + %2
Kraft Torba 15 kg + %2
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1 2
= W
ON HAZIRLIKLAR ORTAM SICAKLIGI
Uygulamaya baslamadan 6nce, ylizeydeki Uygulama yapilan ortamlarin sicakhigi en az
toz ve tutunmayi dnleyici maddeler firca ile +5°C olmalidir.
temizlenmelidir.

DIKKAT! KARISIM SUYUNUN HAZIRLANMASI DIKKAT!

DERZTEK’i bagka hicbir Grtin veya malzeme ile Algi teknesine su konulur. Alginin performansini gok fazla etkileyen, algi

karistirmayiniz. teknesi ve suyun temizligine dikkat edilmelidir.
6

DERTTLE

ny

is GUVENLIGI TORBANIN AGILMASI SEPELEME
Sepeleme 6ncesi, elleri korumak amaciyla DERZTEK torbasI maket bicag ile kesilir.
plastik eldiven kullanilabilir.

DERZTEK, tekne igerisindeki suya sepelemeye

baglanir. Su/algi orani 6 — 6,5 It suya 10 kg
DERZTEK'tir.
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DERZTEK Derz Dolgu Alcisi

DOLGUDA

SEPELEME BEKLEME SURESI TUKETIM MIKTARI

DERZTEK su yiizeyini drtene kadar sepelemeye Birkac dakika beklenir. DERZTEK'in tiiketim miktar bélme duvarda

devam edilir. 0,8 kg/m?, giydirme duvar ve asma tavanda
0,4 kg/mZdir.

DIKKAT! KARISTIRMA - 1.YONTEM KARISTIRMA - 2. YONTEM
Alginin performansini gok fazla etkileyen Karistirma disiik devirli mekanik karistiric Karistirma, elle yapilacaksa SIVARTEK siva
aletlerin temizligine dikkat edilmelidir. kullanilarak yapilir. Yiiksek devir, algi malasi ya da ¢irpag kullanilabilir.
tliketimini artinir ve erken donma vb. sorunlara
yol acabilir.

17

KIVAM KULLANIM SURESI DIKKAT!

Kap igerisindeki harg, her noktada macun Karistirma sonrasi harg kullanima hazirdir. DERZTEK harcina karigimdan sonra su veya
kivamina gelinceye kadar, icinde topaklar Tekne icerisindeki harg yaklasik 1 saat algl eklemeyiniz.

kalmayacak sekilde karigtirilir. kullanilabilir.
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HARCIN ALINMASI ON DOLGU

Harg, 1spatula ile gelik mala iizerine alinir. Duvar birlesimleri ile algi levhalar arasindaki
3 mm‘den fazla bosluklara, uygulama éncesi
DERZTEK ile 6n dolgu yapilmalidir

20 L

DERZ BANDI UYGULAMASI

DERZTEK uygulamasindan dnce, COREX
derzlerini ortalayacak sekilde COREX derz
bandi, iyice bastirilarak yapistirilir.

22 23
- ;.,‘.‘;—.“\5 !
4 ’
R
UYGULAMA DUVAR UYGULAMASI BEKLEME SURESI
Derz bandinin {izerine, 1spatula genisligince ilk DERZTEK uygulamasi 1spatulayla agagidan Ik katin kurumast igin 2 saat beklenir.
kat DERZTEK bolca sirtiliir. yukariya dogru bastirilarak yapiimalidir.
26

PURUZLULUKLERIN GIDERILMESI iKINCi KAT DERZTEK UYGULAMASI
Ikinci kat stiriilmeden 6nce, yiizeydeki Ikinci DERZTEK kati, yaklasik 20 cm
pirtzlilikler ispatula ile giderilir. genisliginde algi levha yiizeyini sifirlayacak

sekilde celik mala ile uygulanir.

VIDA BASLARININ KONTROLU
Vida baglarinin COREX ile hemytiz olup
olmadiklari 1spatula ile kontrol edilir.
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DERZTEK Derz Dolgu Alcisi

Gikinti yapan vida baglari COREX yiizeyi ile Vida baglari DERZTEK ile kapatilir. ZIMPARALAMA

hemyiiz olacak sekilde tornavida ile sikilir. Son kat DERZTEK kuruduktan sonra
zimparalanir. SATENTEK ile tiim yiizey
pertahlanir. Boylelikle yiizey boyaya hazir hale
getirilir.

DELIKLi KOSE PROFiLi - KESiM KOSE PROFiLi — UYGULAMA Delikli kiise profili DERZTEK iizerine bastirilir
Delikli kose profili, profil makasliyla duvar COREX ile yapilan bolme duvarin her iki ve terazisi kontrol edilir.
yiiksekliginde veya istenilen boyutta kesilir.lir. kosesine DERZTEK uygulanir.

Delikli kdse profilini ortecek sekilde DERZTEK KOGSE BANDI - KESiM KOSE BANDI - UYGULAMA
uygulanir. Kose band, profil makasiyla duvar COREX ile yapilan bdlme duvarin her iki
yiiksekliginde veya istenilen boyutta kesilir. kosesine DERZTEK uygulanir.

94



37
H
~ 130 DAKIKA
BASTIRMA DONMA SURESI ALGI TEKNESININ TEMiZLENMESi
Kose bandi DERZTEK (izerine bastirilir ve DERZTEK harci yaklasik 130 dakikada Uygulama bittikten sonra, algl teknesine bir
kuruduktan sonra iizerine DERZTEK uygulanir. donacaktir. miktar su dokilir. Teknede kalan algi, stinger
ile temizlenir.

EL ALETLERINiN TEMiZLENMESi

Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de stinger ile
ovularak temizlenir.
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DERZTEK Derz Dolgu Alcisi

Uygulama

j . 4 -
TAVAN ON DOLGU DERZ BANDI UYGULAMASI
Duvar ve tavan ile algi levhalar arasindaki 3 DERZTEK uygulamasindan once, algi levha
mm‘den fazla bogluklara, uygulama éncesi derzlerini ortalayacak sekilde derz bandi, iyice
DERZTEK ile 6n dolgu yapiimalidir. bastirilarak yapistirilir.
3 4 5
w!
=
)
UYGULAMA BEKLEME SURES] PURUZLULUKLERIN GIDERILMESI

Derz bandinin iizerine, i1spatula genisligince ilk

kat DERZTEK bolca surdilir.

Ik katin kurumasi igin 2 saat beklenir.v

Ikinci kat striilmeden 6nce, yiizeydeki
purizlilikler ispatula ile giderilir.

IKINCI KAT DERZTEK UYGULAMASI
Ikinci DERZTEK kati, yaklasik 20 cm
genisliginde COREX yizeyini sifirlayacak
sekilde celik mala ile uygulanir.

96

ViDA BASLARININ KONTROLU
Vida baglarinin algi levhayla hemyiiz olup
olmadiklari 1spatula ile kontrol edilir.

Cikinti yapan vida baglari algi levha yiizeyi ile
hemyiiz olacak sekilde tornavida ile sikilir.




Vida baslari DERZTEK ile kapatilir.

ALCI TEKNESININ TEMiZLENMESi
Uygulama bittikten sonra, algi teknesine bir

miktar su dokiiliir. Teknede kalan algi, stinger
ile temizlenir.

10

11
)
DONMA SURESI
~ 130 DAKIKA
ZIMPARALAMA DONMA SURESI
Son kat DERZTEK kuruduktan sonra DERZTEK harci yaklasik 130 dakikada
zimparalanir. SATENTEK ile tiim yiizey donacaktir.

perdahlanir. Boylelikle yiizey boyaya hazir hale
getirilir.

EL ALETLERINiN TEMiZLENMESi

Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de stinger ile
ovularak temizlenir.
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DERZTEK Derz Dolgu Alcisi

___________ SkSorulanSorular | | [[[[

SORU

YANIT
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) @
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DERZTEK torbasindan neden
taslagsmis alci parcalar ¢ikiyor?

DERZTEK torbas! nakliye sirasinda, depoda veya
ingaatta islanmistir.

Nakliyeciden teslim alirken, DERZTEK torbalarinin
islanip 1slanmadigi kontrol edilmelidir.

DERZTEK torbalari, kuru biryerde ist (iste
en fazla 20 torba stiflenmeli, zeminle temas
etmemeli, nem ve yogusmadan korunacak
sekilde depolanmalidir.

DERZTEK harcinda neden
topaklar olusuyor?

Sepeleme sonrasi suyla temas etmemis fazla
miktarda DERZTEK bulunmaktadir.

DERZTEK su yiizeyini 0rtene kadar sepelemeye
devam edilir. DERZTEK'in suyu yeterince
emmesini saglamak igin, birkag dakika
beklenmelidir.

Yeteri kadar karistirma yapilmamistir.

Kabin icerisindeki harg, her noktada macun
kivamina gelinceye kadar, iginde topaklar
kalmayacak sekilde karigtinimaldir.

Karigima sonradan su veya algi eklenmistir.

Su/algi orani bastan iyi ayarlanmali, harca
sonradan su veya algi eklenmemelidir.
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SORU

YANIT

cozim

DERZTEK harci neden kisa
siirede donuyor?

Karigimin hazirlanmasinda kirli veuygun olmayan
nitelikte su kullanilmigtir.

DERZTEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Karisimda kullanilan su miktari yetersizdir.

Su/algr oranina dikkat edilmelidir. Algi yeterli
miktarda suyla kanstiriimalidir.

Harcin hazirlandi§i kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde onceki karigimlardan donmus algl
kalmigtir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

DERZTEK harcl, hizli ya da uzun siire
karistiriimistir.

DERZTEK harci, harg her noktada macun
kivamina geldiginde karistirmaya son
verilmelidir.

20 — 25°C’nin dstiindeki harg sicakliklari, donma
stiresini kisaltir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi géz 6niine
alimmalidir.

DERZTEK harci neden uzun
siirede donuyor?

Karisimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullanilmistir.

DERZTEK harcinda su sicakhigina dikkat edilmeli
ve temiz su kullanilmalidir.

Karisimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg DERZTEK icin 6 — 6,5 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullaniimamalidir.

20 — 25°C’nin altindaki harg sicakliklari, donma
siiresini uzatir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi g6z 6niine
alinmalidir.




DERZTEK Derz Dolgu Alcisi

YANIT

DERZTEK neden ¢okme yapiyor?

Uygulama tek kat yapilmistir.

Derz bandinin iizerine,Ispatula genisligince ilk
kat DERZTEK uygulamasindan yaklasik 2 saat
sonra, ikinci DERZTEK kati 20 cm genisliginde,
alci levha ylizeyinisifirlayacak sekilde gelik mala
ile uygulanir.

Karigsimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg DERZTEK icin 6 — 6,5 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullanilmamalidir.

—

DERZTEK neden gizik yapiyor?

DERZTEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
ingaatta islanmistir.

Nakliyeciden teslim alirken, DERZTEK
torbalarinin islanip 1slanmadigi kontrol
edilmelidir. DERZTEK torbalari, kuru bir yerde
iist diste en fazla 20 torba istiflenmeli, zeminle
temas etmemeli, nem ve yogusmadan korunacak
sekilde depolanmalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde 6nceki karigimlardan donmus algi
kalmustir.

Harcin hazirlandi§i kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

ik kat DERZTEK uygulamasindan sonra yiizeyde
cizik yapabillecek pargalar kalmigtir.

Uygulama yapilacak yiizeydeki pirizliliikler
Ispatula ile giderilmelidir.
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Ry,

DERZTEK neden cathyor?

Gerekli yerlere 6n dolgu yapiimamigtir.

Duvar ve tavan ile alci levhalar arasindaki 3
mm’den fazla bosluklara, uygulama 6ncesi
DERZTEK ile on dolgu yapilmalidir.

DERZTEK, derz bandi kullanilmadan uygulanmistir.

DERZTEK uygulamasindan énce, algl levha
derzlerini ortalayacak sekilde derz bandl, iyice
bastinlarak yapistirilir.

Derz dolgu islemi yapildiktan sonra sarsintiya yol
acacak uygulamalar yapilmstir.

Sarsintiya yol agacak, spot ve buat agma ile
havalandirma kanali gegirme vb. amagli isler
derz dolgu uygulamasindan énce mutlaka
tamamlanmalidir.

o

DERZTEK uygulamasi hava
sicakhiginin +5°C’den diisiik
olmasi durumunda yapilabilir
mi?

I¢ ortam sicakliginin +5°C iizerine gikartilmasi
durumunda yapilabilir. Bunun yaninda, her tiirli
antifriz al¢i kangiminin ¢ézilmesine yol actigindan
karigima kesinlikle antifriz katiimamalidir.

Ortam sicakliginin +5°C’nin altinda oldugu
sicakliklarda, DERZTEK uygulamasinin
yapilabilmesi igin, uygulama yapilan ortamlardaki
acikliklar hava akimini 6nleyecek sekilde naylon
vh. ile kapatiimali ve isitici ile ortam isitilmalidir.
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|| [ SAKLAMA KOSULLARI

Tam yapi algilari, kuru bir yerde (st (iste en fazla
20 torba istiflenmelidir.

Torbalar, zeminle temas etmemeli, nem ve
yogusmadan korunacak sekilde depolanmalidir.

Koti depolama kosullari ya da kullanim stresinin
aslimasi YAPI ALGILARI’nin niteliklerini bozar.

Tuam yapi algilar, dretim tarihinden itibaren 6 ay
icinde kullanmimahdir.
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Santiye igerisinde glvenliginiz igin mutlaka baret kullaniniz.

Civi batmasl, agir malzemelerin diigmesi gibi risklerden ayaklarinizi
korumak igin gelik burunlu bot giyiniz.

Uygulamalar sirasinda ellerinizi korumak amaciyla plastik eldiven
kullaniniz.

Goziinlize parca sigrayabilecek uygulamalarda (gentikleme gibi) mutlaka
koruyucu gozlik kullaniniz.

indirme-bindirme ve karistirma sirasinda toz yutmamak igin agiz maskesi
kullaniniz.



U f g

Batin yapi algilarinin dretiminde hammadde olarak kullanilan algi tasi
glin boyunca her 4 saatte bir 5 ayri kalite testinden gegirilmektedir.
Uretimde kullanilan Hemihidrat, Perlit ve Kalsit de 4’er saat araliklarla test
edilmektedir.

Lazer Grantlometri Analiz cihazi gibi yiiksek
hassasiyetli test aletleri kullanilarak, kalitede
mikemmellik hedeflenmektedir.

Basing ve egilmede ¢cekme dayanimlari, son derece
geligsmis test cihazlar kullanilarak, her hafta diizenli
olarak Olgilmektedir.

Kalite kontrol ve Gretim kayitlari tiim detaylaryla
bilgisayar ortaminda saklanmakta ve gerektiginde
gecmise donik sorgulama, dakika hassasiyetinde
yapilabilmektedir.

105



Bu holiimde;

* Farkli etkenlerin yapi algilar izerindeki etkileri gosterilmistir, ancak grafiklerin tlim yapi algilarini temsil etmelerini saglamak tzere y-eksenler-
inde deger belirtilmemistir.

* Grafikler incelenirken, y-eksenlerindeki degerlerin algidan algiya farkliik g6sterdiginin dikkate alinmasi gerekmektedir.

Harg Sicakhigi - Donma Zamani

Final Donma

VN

» Harc Sicakligi (°C)

Su / Algi Oraninin Donmaya Etkisi

ASicaklik (°C)

>

%100 Hidratasyon

%100 Hidratasyon

Final Donma

ilk Donma ilk Donma

» Zaman (dakika)

Su/ Algi = %100 | | Su / Algi = %60 ASicaklik (°C) = Harg Sicakhi§indaki Artis (°C)
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Kivam (Akcilik) — Harg Sicakhigi

Kivam
y N

1 1 1 1 1 1 -
T
20 30 40 50 60 70 Su Sicakhi (°C)
20 28 36 44 52 60 Harg Sicakhigi (°C)

Su Sertligi — Donma Zamani

Kivam

Sert Su (Fazla Miktarda Kalsiyum iyonu)
Yumusak Su (Distile)

i i i i i i » Su Sicakhi§i (°C)
20 30 40 50 60 70
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Mukavemet — Su / Alg1 Orani

Kuru Mukavemet (daN/cm?)

>

: Basing
Egimde
kirlima

: : ; ; ; > Su/Algi (%)

Elastisite Modiilii — Su /Al¢i Orani

Elastisite Modiili (daN/cm? x 109)

T 0 '

I I I I I l I I i > Su/Algi (%)
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T sareares

SIVATEK
Perlitli Siva
Algis

Tugla, beton,
gazbeton,
bimsblok vb.
malzemeler
lizerine dogrudan
uygulanabilen
torbalanmig

alg bazl hazir
sivadir.

SATENTEK
Saten Perdah
Algis

Yiksek yapisma
6zelligine sahip,
boya alti son
kat perdah
algisidir.

T ﬁ“ril.

KARTEK
Kartonpiyer
Algisi

Kartonpiyer
gibi dekoratif
malzemelerin
yapiminda
kullanilan yapi
algisidir.

ADERTEK
Yapistirma
Algisi

COREX ve
kompozit
panelleri gesitli
yiizeylere
yapigtirmada
kullanilan yapi
algisidir.

DERZTEK
Derz Dolgusu
Algisi

COREX ek
yerlerinde, derz
bandiyla birlikte
kullanilan dolgu
algisidir.

Tiirk Standartlarina Uygunluk Markasi (TSE Markasi)

TSE Markas|, iizerine veya ambalajina konuldugu mallarin
veya hizmetin ilgili Tiirk Standardina uygun oldugunu ve

mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ¢iktiginda Tiirk

Standartlar Enstitiisi’'niin garantisi altinda oldugunu ifade

eder.

DiKKAT!

TS isareti ve yaninda yer alan say! tek bagina iken (TS 4600
gibi) mamuliin Tirk Standardina uygun dretildigine dair
Gireticinin beyanini ifade eder. Tiirk Standartlari Enstitiisi
tarafindan herhangi bir garanti sdz konusu degildir.

REFERANS ALINAN STANDARTLAR
TS EN 13279 Yapi ve Siva Algilar
TS EN 14496 Algi Esasli Baglayicilar
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DEKORASYONDA

10kg/7-7,5 1t

EL ILE
KARISTIRMA

MEKANIK
~ KARISTIRICI
iLE KARISTIRMA

Kullanilan
kalip tipine

bagl olarak
degismektedir.

KURU AGIRLIK
1050-1100 kg/m?

©

DONMA SURESI
~30 DAKIKA
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YAPISTIRMADA

10kg /6,57 It

i
KARISTIRMA

MEKANIK
. KARISTIRICI
ILE KARISTIRMA

Bakiniz sayfa
76 “Tiketim
miktar
tablosu”

KURU AGIRLIK
1075-1125 kg/m?

IM SURESi
~ 45 DAKIKA

E

1|11 | api Algilan Tablosu

DOLGUDA

10kg /66,5 It

i
KARISTIRMA

MEKANIK
. KARISTIRICI
ILE KARISTIRMA

Bélme
duvarda
0,8 kg/m?,
asma tavan
ve giydirme
duvarda 0,4
kg/m?

KURU AGIRLIK
1050-1100 kg/m?

DONMA SURESi
~ 130 DAKIKA
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